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Vazeni zakaznici,

s radostou Vam predstavujeme nas novy kataldg! Najdete v iom mnoZstvo noviniek. Do naSej ponuky pribudli striekané dvierka, ktoré vyrabame v lesklom i matnom prevedeni.
Su striekané na robotickej linke, Co zaruCuje vysoku kvalitu nasich dvierok. Zaujimavou novinkou su aj akrylatové dvierka ACRYLIC COLLECTION, medzi ktoré patria aj dvierka
ACRYLIC GLASS LESK a MAT - dvierka s efektom skla, ktoré zaruCene rozziaria kazdy interiér. V naSej ponuke ndjdete uz tradicne foliované dvierka a dvierka hlinikové. Na
vyber méate az 100 druhov vyfrezov dvierok, ktoré vieme vyrobit vo féliovanom alebo v striekanom prevedeni. Okrem dvierok vyrdbame dekoracné panely, rimsy, rampy, stolové
platy, toaletné sedétka a mnoho dalSieho sortimentu uréeného pre ndbytkdrov. Neustéle sa snazime zlepSovat a investovat do novych technoldgii, aby sme mohli uspokojit
vSetky VaSe poZiadavky. Verime, Ze Vam nas$ novy katalog okrem uZitocnych informdcii prinesie aj zaujimava inSpiraciu.

TeSime sa na spolupracu s Vami!
Vas tim LUNIT

Kedves vasarloink,
orommel mutatjuk be Uj katalogusunkat! Rengeteg tjdonsagot talal benne. Kinalatunk fényes és matt kivitel(i festett frontok gyartasaval bviilt. A gyartdsor robottechnoldgiaval
miikddik, ami garantalja ajtdink magas mindségét. Erdekes ujdonsagként bevezettiik az ACRYLIC COLLECTION nevii akril frontokat, beleértve az ACRYLIC GLASS LESK
(fényes) és MAT (matt) - (iveghatdsu frontokat, amelyek minden belsd teret beragyognak. Kindlatunkban megtaldlhatok a hagyomanyos félids frontok és alukeretes ajtok is.
Kozel 100 féle ajtomaras valaszthatd, amelyeket félids vagy festett kivitelben gyartunk. A frontokon kiviil dekor paneleket, parkdnyokat, tet6lapokat, asztallapokat, WC-iil6kéket
és sok mas terméket gyartunk batorgyartok szdméra. Folyamatosan dolgozunk az dj technolégidk fejlesztésén és beruhdzasan, hogy kielégithessiik az Onék igényeit.
Reméljiik, hogy Uj kataldgusunk hasznos informacidkat ad és érdekes dtleteket nyujt mindenki szamara.

Bizunk a kélcsonds egyiittmikadésben!

Az On LUNIT csapata

Szanowni klienci,

zradoscig przedstawiamy Wam nasz najnowszy katalog! Znajdziecie w nim wiele nowosci. W naszej ofercie pojawity si¢ fronty lakierowane, ktore wykonujemy o powierzchni
potyskowej i matowej. Lakierowane s3 na automatycznej linii produkcyijnej, co gwarantuje wysoka jako$¢ naszych frontéw. Kolejng nowoscig s fronty akrylowe ACRYLIC
COLLECTION, w ktorych sktad wchodza fronty ACRYLIC GLASS POLYSK i MAT - fronty z efektem szkia, ktére rozjasnia kazde wnetrze. W naszej ofercie znajdziecie rowniez
tradycyjne fronty foliowane i fronty aluminiowe. Do wyboru macie az 100 rodzajow frezow, ktére mozemy wykona¢ w powierzchni foliowanej i lakierowanej. Oprocz frontow
wykonujemy panele dekoracyjne, gzymsy, rampy, blaty stotowe, deski sedesowe i wiele innych elementow do produkcji mebli. Nieustanie staramy sie ulepszac nasze pro-
dukty i inwestowac¢ w nowe technologie, abysmy mogli zaspokoi¢ wszystkie Wasze potrzeby. Mamy nadzieje, ze nasz nowy katalog dostarczy Wam przydatnych informacji
i ciekawych inspiracji.

Cieszymy sie na wspdtprace z Wami!
Zespot LUNIT
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HISTORIA FIRMY

Co ) 1994 vznik firmy; ndzov LUNIT LUptak Na-

2

bytok Interiér a Tvorba; firma bola zamerana
na sériovu vyrobu Studentskych izieb LUNIT
a interiérovy dizajn, vyrobu kuchyn a atyp-
icku vyrobu (aj na zahranicny trh — Rakusko,
Rumunsko)

- a Cég megalakuldsa; a LUNIT név kel-
etkezése LUptdk Nabytok (Butor) Interiér
(Interior) és Tvorba (Alkotds); A LUNIT cég
kezdetben kollégiumi szériabutorokkal és
belsGépitészettel, valamint  konyhabutor-
gydrtassal és egyedi butorok gyartdsaval
foglalkozott (kiilféldi piacra is - Ausztria,
Romania)

- powstanie firmy (nazwa LUNIT to skrét
od LUptak Nabytok Interier a Tvorba - w
thumaczeniu na polski “Luptak wyposazenie
wnetrz i produkcja”). Firma byta nastawiona
na seryjng produkcje mebli do akademikdw,
tworzeniu mebli w tym takze kuchennych
oraz produktow nietypowych (takze na rynek
zagraniczny - Austria i Rumunia)

2002: kupa strojov — Frézovacie a vrtacie
centrum SCM Record 110 - Vakuovy dvo-
jloZkovy lis NARDI ECO M — 16; firma rozSiri-
la smer svojho zamerania na vyrobu MDF
lisovanych dvierok; zakladni ponuku tvoria
polotovary pre stoldrov — kuchynské dvier-
ka a nabytkdrske Celné plochy zhotovené z
frézovanych dosiek MDF a potiahnuté PVC
foliou; ponuka 14 druhov frézovania a 15
druhov folii

- gépek beszerzése - Mard és furd centrum
SCM Record 110 - dupla vakuumfcliazo
gép NARDI ECO M - 16 - a Cég kibdvitette
és nagy hangsulyt fektetett az MDF félias
ajtok gydrtasara - az alapkindlat asztalosok
szamdra kinalt félkész temékek - konyhai
frontok és mart butoreldlapok, valamint PVC
folidk kinalatban 14 féle marasminta és 15
féle folia

- zakup maszyn - Centrum obrobcze
CNC SCM Record 110 - Podwdjna pra-
sa prozniowa NARDI ECO M-16; Firma
rozszerzyta zakres dziatan skupiajac sie
produkcji frontéw MDF; podstawowa oferta
sktadata sie z potproduktow do mebli - fronty
kuchenne i meblowe wykonane z frezowanej
ptyty MDF i powlekane folig PVC; 14 wzoréw

h

hd

frezowania i 15 rodzajow folii

2003: kupa strojov — CNC fréza, HOLZ
HER EASY — MASTER 7015 fréza; vertikal-
na formdtovacia pila; cca 10 zamestnancov;
ponuka 22 druhov frézovania a 22 druhov
folii

- gépek beszerzése - CNC , HOLZ HER
EASY - MASTER 7015 mar¢ fiiggdleges sza-
baszgép; mintegy 10 alkalmazott; kinalatban
22 féle marasminta és 22 féle folia

- zakup maszyn - centrum obrébcze CNC,
HOLZ HER EASY---MASTER-7015; wer-
tykalna pitaformatowa; okoto 10 zatrudn-
ionych pracownikow, w ofercie frontow MDF
22 wzory frezowania i 22 rodzaje folii.

2004: prvy krat prezentacia firmy na
vystave: Nabytok a byvanie v Nitre — medz-
indrodny veltrh nabytku a bytovych doplnk-
ov. Od roku 2004 sa zucasthujeme kazdy
rok; rozSirenie sortimentu o nabytkové
kovanie; cca 12 zamestnancov

- az elsd céges bemutatkozas kidllitason:
Butor és lakas Nyitran - Nyitrai Nemzetkozi
Butorkiallitas és lakaskiegészitok. 2004. ota
minden évben részt vesziink. butorvasala-
tokkal bovitett valaszték mintegy 12" alkal-
mazott

- prezentacja firmy po raz pierwszy na
wystawie: “Nabytok. a byvanie” w Nitrze
- miedzynarodowe targi meblowe i wy-
posazenie domu. Od 2004 roku bierzemy
w nich udziat cyklicznie; rozszerzenie aso-
rtymentu o akcesoria meblowe; okoto 12
zatrudnionych pracownikow

2005: export do Ciech; firma sa zicastnila
na vystave v Brne; cca 15 zamestnancov

- Csehorszdgi export; a Cég részt vett a
briinni (brnoi) kidllitdson; mintegy 15 alkal-
mazott

- eksport towaru do Czech; Firma bierze ud-
ziat w wystawie w Brnie; okoto 15 zatrudn-
ionych pracownikow

2006: predaj PVC folie — zastdpenie firmy
EUROVINYL

- PVC foliak arusitasa - EUROVINYL cég for-

Y

H |5T|f|R|A FIRMY LUNIT / ToarTéNETINK LUNIT/ HISTORIA LUNIT

galmazoja 2008. év

- sprzedaz folii PCV - dystrybucja produktow
firmy EUROVINYL

2008: vystava v Nitre- ponuka 71 druhov
frézovania a 53 druhov f6lii, ¢im sme dosiahli
najsirSiu ponuku v SR a CR; prestahovanie
firmy do vlastnych priestorov; rozSirenie
sortimentu nabytkového kovania - drezy,
odsdavacCe, posuvné systémy dveri; cca 23
zamestnancov

- Nyitrai vasdr - 71 féle marasminta és 53
féle folia ajanlat, mellyel a legszélesebb
vélasztékot értiik el Szlovakiaban és Cse-
horszégban; 2008. majus - koltozés sajat
bemutatoterembe butorvasalatok valaszték-
bévitése - mosogatotalcak, toloajto rendsze-
rek mintegy 23 alkalmazott

- Wystawa w Nitrze - w ofercie frontow MDF
71 wzordw frezowania i 53 rodzaje folii,
dzieki czemu stworzyliSmy najszersza oferte
w Stowacji i Czechach; przeniesienie firmy
do nowej siedziby; rozszerzenie asortymentu
0 zlewy, okapy, systemy drzwi przesuwnych;
okoto 23 zatrudnionych pracownikow

2009: vytvorenie obchodného oddelenia;
vystava NITRA ponuka 82 druhov frézovia
a 72 druhov fdlii; rozSirenie vyroby o 3D
frézované vypine

- zleti részleg létrehozdsa; Nyitrai kiallitas -
82 fajta mardsminta és 72 féle folia ajanlat;
3D mart betétes frontokkal béviil§ ajanlat

- utworzenie dziatu sprzedazy; wystawa NI-
TRA w ofercie frontow MDF 82 wzory fre-
zowania i 72 rodzaje folii; rozszerzenie oferty
produkcji o frezowane wypetnienia 3D

2010: vystava NITRA ponuka 3D vyplne;
kupa 3pickovej technologie-vakuovy lis s
pin systémom WEMHONER; vlastna vyroba
-hlinikovych dvierok; vlastnd vyroba toalet-
nych seddtok

- Nyitrai kidllitds - 3D mart betétes frontok
bemutatdsa; megvasarlasra keriilt a cstc-
stechnologidju WEMHONER pin rendszer(
foliazogép; bevezetésre keriilt a sajat markds
toloajtd rendszer proALU néven; sajit
gyartasu termékek - aluprofilu frontok; sajat

gyartasu termékek - MDF WC iilokek

- wystawa NITRA prezentacja oferty
wypetnien 3D; zakup najlepszej techno-
logicznie prasy. prozniowej z Systemem
pinowym WEMHONER; wprowadzenie pro-
duktow wiasnej marki systemow przesu-
wnych proALU; wiasna produkcja ramek
aluminiowych; wiasna produkcja desek
sedesowych

2011: vystava NITRA ponuka 92 druhov
vyfrezov a 101 druhov folii, vystava WOOD-
TEC Brno prezentdcia vyrobkou LUNIT
a proALU; rozSirenie obchodného tymu
na tzemi Ceskej Republiky a Madarska;
rozSirenie predaja o brasne a rezné kotuce
POWERMAX

- Nyitrai kiallitas - 92 féle marasminta és
101 féle fdlia; WOOD-TEC kidllitds/Brno - a
LUNIT és a proALU termék bemutatdsa; az
lizleti tevékenység bovitése Csehorszdg és
Magyarorszag teriiletén;

- wystawa NITRA w ofercie frontow MDF
92 wzory frezowania i 101 rodzajow fo-
li, prezentacja systemow przesuwnych
proALU; wystawa WOOD-TEC Brno;
stworzenie zespotu przedstawicieli na tereny
Czech i Wegier

2012: vystava NITRA ponuka 101 druhov
frézovia a 131 druhov folii, vystavba nového
skladu nabytkového kovania; rozSirenie
obchodného oddelenia na dzemi Polska; ot-
vorenie skladu v Polsku; rozSirenie vozového
parku - pravidelny rozvoz SR, CR, PL, HU

- Nyitrai kidllitds - 101 féle mardsminta és
131 féle folia; az lizleti tevékenység bévitése
Lengyelorszag teriiletén; a lengyelorszdagi
raktdr megnyitdsa; autopark bdvitése -
rendszeres szallitds szlovak, cseh, lengyel
s magyar teriiletre

- wystawa NITRA w ofercie frontow MDF

101 wzordéw frezowania i 131 rodzajow fo-
lii, budowa nowego magazynu akcesoriow
meblowych; rozbudowa obstugi klienta na
terenie Polski; otwarcie magazynu w Polsce;
rozszerzenie floty - regularna dystrybucja do
Stowacji, Czech, Polski i Wegier.

2013: vystava NITRA ponuka 157 druhov
folii, vystava WOOD-TEC Brno prezentdcia
vyrobkou LUNIT; vlastnd produktova znac-

ka GLT decor vlastné PVC fdlie; rozSirenie
obchodného oddelenia pre SR

- Nyitrai kiallitds - 157 féle folia; WOOD-
TEC kiallitdés/Brno - a LUNIT és a proALU
termek bemutatasa; bevezetésre kerlltek a
sajat markas PVC félidink GLT decor néven;
az lizleti tevekenység bdvitése Szlovakia
terdletén

- wystawa NITRA oferta frontow MDF 157
rodzajow folii, wystawa WOOD-TEC Brno
prezentacja wyrobow LUNIT; wprowadzenie
produktéw wtasne marki GLT decor folii PCV;
rozwoj zespotu przedstawicieli na terenie
Stowacji

2014: vystava NITRA ponuka 175 druhov
folii, rozSirenie obchodného oddelenia pre
Cesku republiku a Madarsko

- Nyitrai kiallitas - 175 féle folia; megépiilt
a kovetkez6 (4 butorvasalat raktar; az (izleti
tevékenység bdvitése Csehorszdg és Magya-
rorszag teriletén;

- wystawa NITRA w ofercie frontow MDF 175
rodzajow folii, rozw6j zespotu przedstawicieli
na terenach Czech i Wegie

2015: kupa technoldgie k porezu a olepu
velkoplo$ného materialu; rozvoz velko-
ploSného materidlu v okruhu 100 km

- a butorlapvagas és €lfaliazas technologia-
janak kiépitése; butorlapok*szallitasa 100
km-en belil

- budowa magazynu ‘ oraz- rozpoczecie
sprzedazy ptyt meblowych; zakup maszyn
do ciecia i oklejania ptyt; dostawa ptyt me-
blowych w obregbie 100 km

2017: vystavba logistického centra nébyt-
kového kovania a velkoploSného materialu

- logisztikai kozpont kialakitasa a bdtor-
vasalatok és a butorlapok részére

- budowa centrum dystrybucji akcesoriow i
ptyt meblowych

2019: vystavba novej vyrobnej prevadzky.
Spustenie robotickej striekacej linky.

- Uj gyartolizem épitése. Automata (robot
technoldgia) festogépsor elinditasa

- Budowa nowego zaktadu produkcyjnego.
Uruchomienie automatycznej linii lakier-
niczej

KAM EXPORTUJEME? /

MERRE EXPORTALUNK?/ GDZIE

DOSTARGCZAMY?

Cesko / Csehorszag
/ Czechy

Polsko / Lengyelorszdg / Polska

Madarsko / Magyarorszag / Wegry

g
3
2
=
c
Z
5
n
A




NOVE TECHNOLOGIE = VYSOKA KVALITA VYROBKOV!

UJ TECHNOLOGIA = MAGAS TERMEKMINOSEG Nova roboticka striekacia

linka od firmy CEFLA:
kvalita, rychlost,

T
~ , I |7
NOWE TECHNOLOGIE = WYSOKA JAKOSC WYROBOW!

, ) spolahlivost

BRUSENIE / CSsSISzZOLAS / SZLIFOWANIE . ) -

Briska disponuje technoldgiou MPS, ktora umoziuje kopirovanie povrchu T UJ' EObIOttEChnOIOgI?V,al mUkOdO
magnetickym systémom, ktory okrem nastavenia pozicie elementov nastavuje festogepsor a CEFLAtol: minoseq,
aj jednotlivé sily. Tym sa dosahuje zrkadlova kvalita vysledného obrobku bez i . . L
prebrusenych ploch aj pri zloZitom tvare obrobkov. i | gyorsasag, megblzhatosag

A csiszold MPS technoldgidval rendelkezik, amely lehetévé teszi a felileti ..

. , , giavel Tendele Y S Nowa zautomatyzowana linia

mdsolatot egy magneses rendszer segitségével, amely az elemek pozicidjanak

lakiernicza od firmy CEFLA:
Jjakos¢, szybko$é, skutecznosé

beallitdsa mellett bedllitja az egyéni er6t is. Ez biztositja a kapott munkadarab tiikor
mindségét a feliilet eldcsiszolasa nélkiil még az sszetettebb munkadaraboknal is.

Szlifierka dysponuje technologia MPS. Technologia ta umozliwia rozpoznanie
powierzchni przez system magnetyczny, ktéry oprocz okreslenia potozenia
elementow, dostosowuje site szlifowania. Dzigki temu obrabiany element zyskuje

lustrzang jako$¢ bez potrzeby wczesniejszego przeszlifowania nawet dla najbardziej
skomplikowanych frezow.

SUSIACI TUNEL
SZARITOKAMRA
TUNEL SUSZACY

7

UJDONSAGOK

STRIEKANIE DVIEROK A NABYTKOVYCH DIELCOV

Po ndnose farby je nemenej dolezity faktor vytvrdzovania povrchu, ktory
zabezpeCujeme 32 etdZzovym tunelom, v ktorom su simulované podmienky na
optimalne bezprasné vytvrdzovanie farby.

A festék felvitele utdn nem kevésbé fontos tényezd a feliileti szaradds, me-
lyet a 32 emeletes kamrdval biztositjuk, melyben szimuldlt modon biztositott az
optimdlis pormentes szinszéradas.

Po lakierowaniu bardzo wazne jest utwardzenie powierzchni. Do tego wy-
korzystujemy 32-poziomowy tunel, ktéry symuluje warunki dla optymalnego
bezpytowego utwardzenia lakieru.

Festett frontok és butoralkatrészek / Lakierowanie frontow i elementow meblowych :

DQIS*"LINATT"MMM

Vykon ¢loveka vzhladom na ¢as straveny pri striekani
dielca nie je stabilny, ale vykon a kvalita prace robota ANO.

Az emberi teljesitmény az idére valo tekintettel a termék
festése mellett nem stabil, de a robot munkéjanak teljesitménye
és mingsége IGEN.
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Jako$¢ i wydajno$é automatycznej linii lakierniczej jest LESTENIE
lepsza i stabilniejsza w pordwnaniu do lakierowania recznego. s ,
PoOLIROZO
POLEROWANIE

Dokonaly povrch vysokého lesku zabezpeCujeme leStiacim
automatom.

Tokéletes, fényes felilletet biztositunk az automata
polirozgéppel.

Doskonate wykonczenie na wysoki potysk zapewniamy dzieki
automatycznej maszynie polerujace;.

Kvalitny nastrek, rovnomerny posun striekacej hlavice = vysoka kvalita povrchu dielca e p
Kivalo fellileti festés, egyenletes festGfej mozgds = magas mindség felilet o - ’ -
Jakosciowy natrysk, rownomierne przesunigcie gtowicy natryskowej = wysoka jakosc lakierowanej powierzchni




/ FRONTY LAKIEROWANE

UTORFRONTOK
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1. STRIEKANé DVIERKA / FESTETT BUTORFRONTOK / FRONTY LAKIEROWANE

Elegantné farebné striekané dvierka vo
vysokom lesku si vyrobené z MDF o hribke
18mm. Si striekané niekolkymi vrstvami a na
zaver preleStené do vysokého lesku. Dvierka
sa vyrabaji v hladkom prevedeni vo farebnych
odtieioch podla vzorkovnikov RAL, NCS, ICA,
vdaka éomu mozete mat krasnu kuchyiu vo
farbe podla tych najodvaznejSich poziadaviek.

Elegans  kiviteld ~ magasfény(  festett
batorfrontok 18 mm vastag MDF lapbdl.
Kivitelezése ragasztott, tobb rétegben festett és
végll magas fénnyel fényezett. A frontok sima
feliiletben, 60 féle szindrnyalatban kertilnek
gydrtasra, melynek kdszonhet6en gyonyori
konyhdja lehet a legbdtrabb szinvalasztékban.

Eleganckie, lakierowane fronty w wysokim
potysku produkowane sg na bazie ptyty MDF o
grubosci 18 mm. Fronty lakierowane sa w kilku
warstwach nastepnie polerowane na wysoki
potysk. Po tym procesie otrzymujemy gtadkie
fronty w kolorystyce dostepnej we wzornikach
RAL, NCS, ICA,, dzigki czemu mozecie miec¢
piekng kuchnie nawet w tych najbardziej
odwaznych kolorach.

V ponuke aj dalSie vyfrezy a vypline,
ktoré najdete na stranach 14-38. Tieto
striekame v matnej farbe!

Ajanlatunkban tovébbi maras- és betétmintakat talal a 14-38
oldalon. A mart festett ajtok csak matt szinben rendelheték!

W ofercie dostepne sg pozostate frezy i wypetnienia, ktére
znajdziecie na stonach 14-38. Wszystkie lakierujemy w
powierzchni matowej!

L27 - R=2mm; L98 - R=1mm

L27; L98

17 -R = 5mm, L98 - R=1mm

R=2mm

R = 5mm

L103 - lakujeme len obojstranne!
L103 - csak kétoldalas festéssel rendelhetd!
Frez L103 jest lakierowany tylko dwustronnie!

Min. rozmer
L27,198 = 90 x 140mm
L101, L102, L53, L103 = 90 x 170mm

Max. rozmer
L27,198, L101, L102,
L53, L103 = 2780 x 1000mm

L1017 - R=2mm o tgme -
JEI Ll IR !/;'"H J -El
L] e -
L101/UCH1 L102/UCH2
R = 5mm R =5mm
J
R=2mm |
N T
L103 L53
o R =5mm o

DVIERKA SA VYRABAJU VO VYFREZOCH
A frontok a kovetkezed marasmintakkal késziilnek
Fronty s produkowane we frezach

vyfrez / maras- . iy .
. is / leir i
minta / frez Popis /leiras / opis
Obvod dvierok frézovany R1 alebo R2 /
tg?:? Elmegmunkalds - R1 vagy R2 /
/ Obwad frontu frezowany o promieniu R1 lub R2
Obvod dvierok frézovany R2 pricom jedna hrana
L101/UCH1 po Sirke frézovand na tchyt / Elmegmunkalds - R2
L102/UCH?2 + egy oldalon bemart fogantyuprofil maras /

Obwad frontu frezowany o premieniu R2, przy
czym jedna z krawedzi jest frezowana na uchwyt

VSetky vyfrezy ponuky LUNIT okrem L27 a L98,

len v matnom prevedeni / Minden LUNIT maras-
minta, kivéve L27 és L98, csak matt kivitelben
késziil / Wszystkie frezy z oferty LUNIT poza L27

i L98 wykonywane s tylko w powierzchni matowej

V3etky vyfrezy vypini VO1-V26 z ponuky LUNIT,
len v matnom prevedeni / Minden LUNIT V01-V26
betét mardsminta, csak matt kivitelben késziil /
Wszystkie frezy wypetnieo (V01-V26) z oferty LU-
NIT wykonywane sg tylko w powierzchni matowej

L1-L100 vyfrezy

V01-v26
wypetnienia

VRSTVY STRIEKANYCH DVIEROK / A FESTETT AJTOK SZINRETEGEI /

WARSTWY LAKIEROWANYCH FRONTOW:

4si id0/
realizacll

Jszallft
Termin
tygodn

SIS LINAT MMM

1. izolant / szigetel§ réteg / izolant
+ brisenie / csiszolas / szlifowanie

2. zakladny nastrek / alapozo festés / podktad
+ brusenie / csiszolds / szlifowanie

3. prvy nastrek vrchnej vrstvy laku /
els@ szinréteg felvitele / pierwsza warstwa lakieru nawierzchniowego

4. druhy nastrek vrchnej vrstvy laku /

masodik szinréteg felvitele / druga warstwa lakieru
nawierzchniowego

+ leStenie /u lesklych dvierok /polirozas / a fényes feliilet(i ajtoknal /
polerowanie (w przypadku frontdw w potysk)



STRIEKANIE FAREBN?CH CIDTIEI:ICIV PODLA VZDRKDVNiKDV RAL, NCS, ICA
FESTEsS RAL, NCS Es ICA SZINARNYALATOKKAL
LAKIEROWANIE W CALEJ PALECIE KOLORGOW ZE WZORNIKAOW RAL, NCS, ICA

1 ] STRI EKAN é DVI ERKA/ FESTETT BUTORFRONTOK / FRONTY LAKIEROWANE

ULOZENIE SKLA / UVEG ROGZITESE / MOCOWANIE SZKLA

Farebné odtiene vo vzorkovnikoch su orientatné a nie si 100% -nym vyobrazenim
findineho vzhladu. V zévyslosti na vyhotoveni (LESK/MAT), svetelnych podmienkach a
. velkosti striekanej plochy moze farba pdsobit mierne odliSne ako vo vzorkovniku. V pripade
neskorSieho doobjedndvania striekanych dielcov mézu vznikat rozdiely v jednotlivych
odtiefnoch a spolo¢nost Lunit s.r.0. nemdze prebrat zodpovednost za tieto rozdiely.

1

T . Informujemy, ze w przypadku domowien odcienie frontow moga sie roznic. probki
Ulozen,',e S,kl,a S tesn!aucoq gumou koloréw przedstawione we wzorniku sa orientacyjne, reprodukcja kolorow jest przyblizona
Uveg rogzitese gumitomitessel ale nigdy nie jest w 100% identyczna. odcienie farb moga sig nieznacznie rézni¢ z rzeczywista
Mocowanie szkta plastikowg uszczelka powierzchnia obrobionego materiatu. Kolory lakierowane na potysk takze moga nieznacznie
roznic sie od tych lakierowanych na mat. Firma Lunit s.r.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za
powyzsze roznice.

r /) % A szinmintdk szinarnyalatai tajékoztato jellegiiek és nem jelentik a végsé megjelenést

100%-ban. A kiviteltél (fényes/matt), a fényviszonyoktdl és a festett feliilet nagysagatol

/ I% T fligg6en kissé eltérhet a szin a szinmintatol.

1

UloZenie skla so silikdnom
Uveg rogzitése szilikonnal
Mocowanie szkta na silikonie

g
g
2
=
c
Z
n
(0
A

STRIEKAME AJ VASE

/// INDIVIDUALNE DIELCE A ATYPY!!
—

A7 ONOK EGYEDI BUTORALKATRESZEIT ES ATIPIKUS NOVE MOZNOSTI POVRCHOVYCH UPRAV:
TERMEKEIT IS FESTJUK! NOVINKA!!! ANTI-TOUCH je povrchové dprava,

4 . na ktorej nie sii viditelné odtlacky prstov. /
LAKIERUJEMY ROWNIEZ WASZE WEASNE UJDONSAG!!! ANTI-TOUCH egy olyan feliiletkezelés,
| NIETYPOWE ELEMENTY!!!

amelyen nem latszanak az ujjlenyomatok.
NOWOSC!!! ANTI-TOUCH to specjalna powierzchnia matowa,
na ktorej nie pozostajq Slady odciskéw palcow.

V4

NOVINKA!!! ANTI-SCRATCH je povrchova iiprava,
na ktorej nie je viditelné poskriabanie, samoobnovitelny povrch

UJDONSAG!!! ANTI-SCRATCH egy olyan feliiletkezelés,
amelyen nem latszanak a karcolasok, egy tun. nmegujulé feliilet
NOWOSC!!! ANTI-SCRATCH to fronty na kidrych nie widaé
zadnych zarysowan, dzigki innowacyjnej, samoregenerujacej si¢
powierzchni.
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NAVOD NA UDRZBU STRIEKANYCH DVIEROK

Pri ddrzbe striekanych dvierok Vdam odportcame riadit sa nasledovnymi radami, ktoré zarucia, Ze VaSe dvierka udrzite v peknej kvalite a vyhnete sa poSkodeniu ich povrchu.

Na Cistenie striekanych dvierok je vhodné pouZivat kvalitné jemné utierky a hubky navihéené viaznou vodou. Dvierka nikdy ne€istime nasucho!

Ako Specialny prostriedok na istenie nabytkovych dielcov méZzete pouzit Cistiace prostriedky na liehovej baze, ako RIPE alebo HRANICLEAN.

- Nepouzivaijte Cistiace prostriedky s obsahom piesku, prasku, tekutého prasku (napr. CIF), ktoré by mohli povrch doSkriabat a taktieZ nepouZivajte odlakovace a organické
rozpuStadia (toluén, aceton), ktoré by mohli na dvierkach vytvorit flaky.

- Zabezpecte, aby hubka alebo handri¢ka nemala drsny povrch, ktory by mohol dvierka po$kriabat.

- Necistoty je potrebné odstrafiovat ihned, nikdy ich nenechajte zaschnut!

- Vzhladom k vysokym teplotdm odporti¢ame pri vstavanych spotrebic¢och, teplovzduSnych rirach a umyvackéch riadu inStalovat na dvierka ochranné listy.

Dvierka si prosim ihned po dodani skontrolujte, dodato¢ne Vam reklaméacie na Skrabance, odlipenia a pod. nebudd uznang. Taktiez nebude uznand reklamacia, pokial st do
dvierok dodatocne navrtané otvory.

V pripade vzniku menSich Skrabancov na lesklych dvierkach Vam ich vieme za poplatok odborne prelestit u nds vo firme.

HASZNALATI UTMUTATO - A FESTETT FRONTOK KARBANTARTASA

festett ajtok tisztitdsahoz ajanlatos j6 min6ségu, puha toriékenddket és szivacsokat hasznélni, langyos vizzel megnedvesitve. Soha ne tisztitsa szdrazon az ajtot!

A butorok feliiletére hasznalhat alkohol alapu tisztitdszereket, mint pl. a kdv. specialis tisztitészereket: RIPE vagy HRANICLEAN.

- Ne hasznaljon homokot, port, folyékony port (pl. CIF) tartalmazo tisztitdszereket, mert ezek megkarcolhatjék a felilletet, és ne hasznaljon festék-eltavolitokat, szerves anya-
gokat és oldoszereket (toluol, aceton), amelyek foltokat hagyhatnak az ajton.

- Ugyelien arra, hogy a szivacs vagy a tori6kendd ne legyen durva feliiletd, amely megkarcolhatja az ajtot.

- A szennyezddést azonnal el kell tavolitani, soha ne hagyja megszéradni!

- A magas hémérséklet miatt ajanlott felszerelni héterelé lemezeket a beépitett késziilékek, forrdlevegds siitdk és mosogatogépek ajtajaira. Kérjiik, ellendrizze az ajtot kozvet-
lendl a kiszdllitas utan, a késGbbi panaszokat (karc, levélds, stb.) nem fogadjuk el. Ezenkiviil nem fogadjuk el a reklamdciot, ha a hatoldalon mar fart furatok is vannak.
Kisebb karcoldsok keletkezésekor a fényes frontokat Cégiinknél feldr ellenében szakszertien felpolirozzuk.

KONSERWACJA FRONTOW LAKIEROWANYCH

W celu konserwaciji frontéw lakierowanych zalecamy kierowanie sig ponizszymi radami, ktére sprawia, ze Wasze fronty zachowaja jakos$¢ na dtuzej oraz unikniecie uszkodze-
nia ich powierzchni.

Do czyszczenia frontow lakierowanych zaleca sig stosowanie cienkiej sciereczki i gabki zwilzonej letnig woda. Nigdy nie czysci¢ frontéw na sucho!

W przypadku trudniejszych zabrudzen najlepiej zastosowaé specjalistyczne srodki do czyszczenia mebli na bazie alkoholu takie jak RIPE lub HRANICLEAN.

- Upewnij sig, Ze gabka lub Sciereczka nie ma szorstkiej powierzchni, ktéra mogtaby porysowac front.

- Brud nalezy usungé natychmiast! Nigdy nie pozostawiaj go do wyschnigcia.

- Ze wzgledu na wysokie temperatury wystepujace w okolicach zmywarki/piekarnika, zalecamy montaz listw ochronnych, kidre ostonig i pozwolg unikna¢ odbarwien na
powierzchni frontow.

NIE STOSOWAC:

- Detergentow zawierajacych drobne czasteczki (np. CIF), ktére moga porysowac powierzchnie,

- Zmywaczy do paznokci i rozpuszczalnikow organicznych (toluen, aceton), ktdre mogtyby pozostawic Slady.

Fronty nalezy sprawdzi¢ od razu po dostawie. W inny wypadku reklamacje na zarysowania, odpryski, itp. nie beda uznawane. Roszczenia nie beda réwniez uwzglednione jezeli
we frontach zostang wywiercone dodatkowe otwory.

W przypadku drobnych zarysowar na frontach o powierzchni potyskowej mozemy je wypolerowac¢ za dodatkowg optata w naszej firmie.

Zakladni ponuku firmy LUNIT tvoria kuchynské
dvierka a nabytkarske ¢elné plochy. Nosnym ma-
teridlom si MDF dosky profilované na CNC ob-
rabacom centre a naslednym nalisovanim PVC,
fdlie, alebo prirodnej dyhy na vakuovom lise. Pred-
nostou MDF dosky je jej tvarova stalost. Je zvlast
vhodna k frézovaniu z plochy a z hrany.

Kvalita tohoto materalu je E1.

Doba dodania:

A LuniT Cég alapkindlatai kozé konyhai frontok és
batorel6lapok tartoznak. Alapanyagai CNC dltal mart
MDF lapok, feliiletén préselt PVC fdlidval, vagy vakuum-
préselt természetes furnérral. Az MDF tabldk elénye a
forma tartéssaga. Ez kiilonosen kedvezd a felliletek és
az élek marasanal.

Ennek az anyagnak a mindsége els6 osztalyd, E1.

Termin realizacji:

Oferta firmy LUNIT obejmuje produkcje frontow
do mebli kuchennych i frontow meblowych. Pod-
stawowym materiatem jest ptyta MDF poddana
obrdbce frezowaniem na CNC centrum obroébcze i
nastepnie oklejona PVC, folig lub okleing naturalng
na prasie prozniowej. Zaleta ptyty MDF jest jej sta-
bilnos¢ wymiarowa. Jest to szczegolnie przydatne
do frezowania powierzchni i krawedzi.

Jakos¢ tego materiatu wynosi E1.

g
3
2
=
c
Z
.-'
1]
A




ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdlne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x $
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R10
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. V /f
Obvodové frézovanie Obvodové o
Szélmards frézovanie g’ kai g Vf’f’k 0 Rozmery vyska od - itka od Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - sitka do
N Frezowanie obwodowe Szimards TONt DEIS0 - ” - Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
- > marasa ram pre Skio a mriezKku Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
Z Frezowanie Drézka dvierok liveg- 6s rdcskeret ] .
o 90x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DSV | obvod/ keriileti mards DSV | od 246 do 246 mm DSV | od 246 od 190 mm
E Obvodové frézovanie od 90 mm od 90 mm azurowych DBV | od 90 od 140 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 245 do 189 mm
Ll Szélmards S8V | obvod/ keriileti mards S8V | od 90 od 246 mm S8V | od 125 od 190 mm
2 Frezowanie obwodowe VARIANTY $8V | 0d 90 0d 140 mm $8V | 0d 90 do 245 $8V | do 124 do 190 mm
2 / TIPUSOK / WARIANTY
g 4 i ] 128 %0 28 | 35 15
| R I~ . R
3 90x140mm N % % % 772227 7
Lo Obvodove frézovanie
~ Szélmards
v Frezowanie obwodowe F .
0 - 7% 7% 7%
E MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Folia / Folia R S é
v 18 Javor matny ) VARIANTY ) VARIANTY , VARIANTY
L 18 mm Juhar matt TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY E
2 90 x 140 mm Klon matowy — E
|
0 Z
L ZASUVKA DVIERKA |
j PROFILY i
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA .
minimélne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x § / PROFILOK / PROFILE ]]
q min. méretek mag x szél  min. meretek mag x sze! 10, 40 28 # A
¥ min. wymiary wys. x Sz.  min. wymiary wys. X SZ. R2 W It
EE Obvodové frézovanie Obvodové » ) e Rozmery vyska od - Sitka od Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards ovoaove Drézka a vier ?k P Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
Frezowanie obwodowe fsreg%gges A front belsé ’ ” Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
~ Z ] am pre sklo a mrieZ
> Frezowanie  Dydas dyierok l'jv'gg’_’ rés récskzgt e DSV | obvod / kerileti mards , DSV | od 246 od 246 mm DSV | od 246 od 190 mm
A 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DBV | od 90 od 140 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 245 do 189 mm
W Zdsuvkovd drdzka do245mm  od 246 mm azurowych 88V | obvod/ keriileti mards { SSV | od 125 od 246 mm $SV | obvod/ kerilleti mards
y4 ﬁl/ fidkaE/sg rgara’sa SBV | od 90 od 140 mm |i- SBV | do 124 do 245 mm SBV | od 90 od 140 mm
q pust setady VARIANTY
/ TIPUSOK / WARIANTY 2 10,46 28 58
+54 A M 4
B " 2 77722777777 %
9 140 x 246 mm |H
| Dvierkovy vyfrez )
‘D Frontmaras
L Frez frontowy o0 T
. MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia/ Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
N 181 Dub Canyon TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY
18 mm Tolgy Canyon - -
y 246 x 246 mm Dab Canyon ®
2= VSetky vyfrezy dvierok je mozZné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front marasmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintdval / Szuflada z frezem od: - tol

IT

Wiszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkul / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fick mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig
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ZASU VKA DVIERKA PROFILY
/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdlne rozmery vx$  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél B X5
min. wymiary wys. X Sz.  min. wymiary wys. X SZ. v Y2
Obvodove frézovanie Obvodové Obvodové
Szélmards ¢ vodové N
Frezowanie obwodowe frézovanie frézovanie s Rozmery vyska od - $itka do Rozmery vyska od - $irka do Rozmery vyska od - $itka do
N Szélmaras Szélmards rém pre sklo a mriezku Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Meretek magas. - szélességig
- | Frezowanie Frezowanie iiveg- és racskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
é 90x 140 mm obwodowe obwodowe ramka do szkfa i kratek DSV | od 246 od 246 mm DSV | od 270 od 270 mm DSV | od 246 od 190 mm
@ Obvodové frézovanie ~ ©990mm  0d 90 mm azurowyeh DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 269 do 269 mm DBV | do 245 do 189 mm
" szelmards $sv | od 125 0d 246 mm $sv | od 140 0d 270 mm $sv | od 125 0d 190 mm
Z Frezowanie obwodowe e e ~
2 }//}%g/g%/ WARIANTY SBV | do 124 do 245 mm SBV | do 139 do 269 mm SBV | do 124 do 189 mm
: 1_
3 %0x 140 mm 7 \ T s )
a Obvodové frézovanie ( e
- Szélmards
y Frezowanie obwodowe
g 002 08 R
z MDF / MDF/ MDF | Fdlia / Fdlia / Folia g
14 49 Lemon i VARIANTY i VARIANTY ) VARIANTY E
b 18 mm Lemon TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY E
2 90X 140 mm Lemon r
3 C
0 Z
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY |
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE .
minimélne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x § E ]]
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél N 498 4 30 4 7 A
\V/ min. wymiary wys. X Sz.  min. wymiary wys. X Sz. z\m
EE Obvodové frézovanie Obvodové » ) Rozmery vyska od - Sirka do | Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards ovoaove Drézka a vier ?k m Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
Frezowanie obwodowe frez,ovan’,e A front belso Wymiary wys. od - szer. do [ Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
— Szélmaras mardsa ram pre sklo a mriezku
> Frezowanie Drizka dvierok iiveg- € rdcskeret DSV | od 260 od 260 mm DSV | od 240 od 240 mm DSV | od 220 od 220 mm
A 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkfa i kratek DBV | do 259 do 259 mm | DBV | do 239 do 239 mm DBV | do 219 do 219 mm
W Zésuvkovd drazka do219mm  od 220 mm azurowych SSV | od 120 od 260 mm SSV | od 120 od 240 mm SSV | od 220 0d 220 mm
ya A fiok belsd mardsa SBV | do 119 do 259 mm . ' SBV | do 119 do 239 mm SBV | do 219 do 219 mm
< Wpust szuflady VARIANTY
> / TIPUSOK / WARIANTY
-

220 x 220 mm Ts [ T,
Dvierkovy vyfrez
N Frontmards
Frez frontowy 72 o8
L
. MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Félia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
(A TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
174 Orech Noche
18 mm Did Noche o
220 x 220 mm Orzech Noche ®
% . , PR & 5 , . PR .
== Vsetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom Striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintaval / Szuflada z frezem od: - tol IT
' Wiszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkl / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig




ZASUVKA DVIERKA PROFILY
/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE

minimélne rozmery vx s  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél o145,
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. V / W?
Obvodové frézovanie Obvodové Dréska dvierok
ﬁrzefﬁ;”;g & owodowe  TEZOVATIE A font boled 077 Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sitka do
N Szélmards marésa rém pre sklo a mriezku Mére{ek magas. - sz€lességig Mére(ek magas. - szlességig | Mére{ek magas. - Sz6lességig
; Frezowanie Drézka dvierok liveg- és ricskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
0 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DSV | od 260 od 260 mm | DsV | 0d90od140mm DSV | od 120 od 140 mm
E Zdsuvkova drazka do 239 mm od 240 mm azurowych DBV | do 259 do 259 mm DBV | od 90 od 140 mm DBV | do 119 do 140 mm
W A fiok belsé mardsa S8V | od 120 od 260 mm S8V | od 90 od 140 mm S8V | od 120 od 140 mm
2 Wpust szufiady VARIANTY $BV | do 119 do 259 mm S8V | 0d 90 0d 140 mm - $BV | do 119.do 140 mm
2 — ‘ / TIPUSOK / WARIANTY -
u] LR L o Ao
0 gt _ 4 47 R . 2% 10
. 140 x 240 mm ; % %4 R
£ Dvierkovy vyfrez 2222272222725 _ollid ik roostpy ok ' " 7 &
- Frontmards v > | ||
v Frez frontowy 3
0 | 77 7
E | | MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia P — 2
18 mm Krém szuper matt TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY <
\2 240 x 240 mm Super Kremowy Mat. — r
j E
a ya
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY -
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE l .
minimdlne rozmery vx$  minimdlne rozmery v x § n
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R7\V 7 A
¥ min. wymiary wys. x Sz.  min. wymiary wys. X SZ.
[I Obvodové frézovanie i ) Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
ll] Szélmards 0‘3 VOdOV,e Obvodové W//// Méretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
- Frezowanie obwodowe fSrzeg %‘Z%‘; frézp van{e - k/ - Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
> By Frezowanie gfe‘jgm‘j; s l’.fgg’_” s DSV | obvod, Kerileti mards DSV | od 120 0d 140 mm DSV | od 246 0d 246 mm
a 90X 140 mm obwodowe  obwodowe ramka do szkta i kratek DBV | 0d 90 0d 140 mm DBV | do 119 do 140 mm DBV | do 245 do 245 mm
W Obvodové frézovanie 0d 90 mm od 90 mm azurowych SSV | obvod / kerilleti mards SSV | od 120 od 140 mm S8V | od 125 od 246 mm
Z Sze’lmara’g SBV | od 90 od 140 mm SBV | do 119 do 140 mm SBV | do 124 do 245 mm
< Frezowane obwodowe VARIANTY
1 | | / TIPUSOK / WARIANTY 28 30 58 30
> | 1§ B iy }
R
0 e s 7 7 V22222772
- 90 x 140 mm
| Obvodové frézovanie
0 Szélmards
n Frezowanie obwodowe a0 o Wi
. ]. ' MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Folia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
N J 137 Orech baltimore 2 TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY
18mm Di6 baltimore 2 o T -
90 x 140 mm Orzech baltimore 2 ®
LS setky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az Gsszes mart ajtd késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintdval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintdval / Szuflada z frezem od. - tol IT

Wiszystkie frezy frontdw z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkul / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fick mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig
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ZASUVKA

/ FIOK / SZUFLADA
minimalne rozmery v x §
min. méretek mag x szél
min. wymiary wys. X Sz.
Obvodové frézovanie
Szélmards

Frezowanie obwodowe

90 x 140 mm
Zasuvkovd drdzka

A fiok belsé mardsa
Wpust szuflady

DVIERKA

/ FRONT / DVIERKA
minimalne rozmery v x §
min. méretek mag x szél
min. wymiary wys. X SZ.

Obvodové Drézka dvierok
frézovanie A front belsd
Szélmaras mardsa
Frezowanie Drdzka dvierok
obwodowe

do 205 mm od 206 mm

PROFILY
/ PROFILOK / PROFILE

53 120,20

7 2

2%

ram pre sklo a mriezku
liveg- és rdcskeret
ramka do szkfa i kratek
azurowych

VARIANTY
/ TIPUSOK / WARIANTY

Rozmery vyska od - Sirka do
Meéretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 246 od 246 mm

DBV | do 245 do 245 mm

SSV | od 140 od 246 mm

SBV | do 139 do 245 mm

L27

Rozmery vyska od - Sirka do
Meéretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | obvod/ keriileti mards

DBV | 0d 90 od 140 mm

SSV | obvod/ keriileti mards

SBV | 0d 90 od 140 mm

L2383

Rozmery vyska od - Sirka do
Méretek magas. - sz€lességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 220 od 220 mm
DBV | do 219 do 219 mm
SSV | od 90 od 220 mm
SBV | do 90 do 219 mm

10, 37 8 57 R2_ 73
246 x 142 mm R o % 7 NV 7
Dvierkovy vyfrez
Frontmaras
4 Frez frontowy
0 2 7
z MOF / MDF/ MDF _| Folia/ Fdlia / Folia é
@ 114 Cappuccino ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY b
18 mm Cappuccino TiPUSOK | WARIANTY TIPUSOK | WARIANTY TiPUSOK / WARIANTY :
m )
> 206 x 206 mm Cappuccino E
|
o Z
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY —— r
~ /FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE L30 L31 L32 .
minimdlne rozmery vx$  minimalne rozmery v x § — | ]]
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R10 38 A A
A4 min. wymiary wys. X Sz min. wymiary wys. X z. \V DS \
[r Obvodové frézovanie i Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards Otf vodo ve Drédzka dvierok Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig = Méretek magas. - sz6lességig
— Frezowanie obwodowe ~ frézovanie A front belsd v Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do - Wymiary wys. od - szer. do
> ff:zlgnvigife o ierok ram pre sklo a mriezku DSV | 0d 220 0d 220 mm DSV | 0d 246 od 246 mm DSV | 0d 500 0d 300 mm
) obwodowe rasta gero liveg- 6s rdcskeret DBV | do 219 do 219 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 500 do 299 mm
90 x 245 mm ramka do szkfa i kratek _ _ -
U Zisuvkova drazka do 245 mm od 246 mm azurowych S8V | od 90 od 220 mm SSV | od 90 od 246 mm S8V | od 90 od 300 mm
y4 A fiok belsé mardsa SBV | do 90 do 219 mm SBV | do 90 do 245 mm SBV | od 90 do 299 mm
< Wpust szuflady VARIANTY h—-"’ \
> l_l / T/PUSOK/ WARIANTY R10—\—L—F RO 65 R10+¢+
0 N7 A o227 %A 2t %
- Y 90 x 246 mm
| ' e Dvierkovy vyfrez
Nn| | “ Frontmards
L /"'"\ Frez frontowy G i U
2 MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
(A L29 108 Dub endgrain raw TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
18 mm Tolgy endgrain raw
246 x 246 mm Dab endgrain raw ®
A= Vsetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom striekanom preveden. / Az 6sszes mart ajtd késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintaval / Szuflada z frezem od: - tol IT
' Wiszystkie frezy frontdw z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkul / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkil / Szuflada bez frezu do: -ig




ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdlne rozmery vx$  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R85 41y L34 L35 L36
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. W 2
Obvodové frézovanie
NP bvodové » ; % )
Szelmards ,?,éggvg,;/,g ,[4” ?Zk"; g ";e’?k Vi Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - $irka do Rozmery vyska od - Sirka do
N Frezowanie obwodowe Szimards ront Delso Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
- | e Frezowanie graérz“al(szaadvierok Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
Z 2 i obwodowe ram pre sklo a mriezku DSV | od 110 do 160 mm DSV | 0d 210 od 100 mm DSV | od 140 od 200 mm
E 90 x 140 mm iiveg- és racskeret
L Zdsuvkovd drizka do 189 mm od 190 mm ramka do szkia i kratek DBV | do 109 do 159 mm DBV | do 209 do 99 mm DBV | do 139 do 199 mm
I A fidk belsé mardsa azurowych S8V | od 110 do 160 mm S8V | od 100 od 140 mm S8V | od 140 od 200 mm
Z Wust szufiady S 109 do 159 $ 99 do 139 $ 139 do 199
< ¥: VARIANTY BV | do do 159 mm BV | do 99 do mm BV | do do mm
3 i / TIPUSOK / WARIANTY
1] Lk 28 a7 50 5 50 , 50
| Ro 1 2V —— R2. 1 =
g Z??/fe;; ffi) xfTez 74 %2 LV 00070 % ~ O 78
~ Frontmaras -I—l—l—l—l-l
4 Frez frontowy
o Y 2% ez
z MDF / MDF/ MDF | Fglia / Fdlia / Folia é
x 179 Brest lrsky , VARIANTY ) VARIANTY ' VARIANTY
L 18 mm Sola I TIPUSOK / WARIANTY TiPUSOK | WARIANTY TiPUSOK / WARIANTY 2
2 Brzesc Iriandzki r
3 C
o Z
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY . |
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE L38 L39S :
minimdlne rozmery vx$  minimdlne rozmery v x § =71 ]]
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél . g 7 A
¥ min. wymiary wys. X Sz. min. wymiary wys. X SZ. LV 77 #
[r Obvodové frézovanie 3 » ) Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
| Szélmards 0[? vodové Drdzka dvierok m Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig
- Frezowanie obwodowe fsfz‘?g%‘;%i A front belsd ¢ y - Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
> Frozowanie sk duierok Z?V’;’g’_’r s DSV | od 120 od 140 mm _ DSV | od 240 od 240 mm DSV | 0d 240 0d 240 mm
a 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DBV | do 119 do 140 mm DBV | do 239 do 239 mm DBV | do 239 do 239 mm
1 Zésuvkovd drazka do 120 od 120 mm azurowych S8V | od 120 od 140 mm S8V | od 120 0d 240 mm S8V | od 90 do 240 mm
ya ﬁv fiok be/s?; Igarésa SBV | do 119 do 140 mm $BV | do 119 do 239 mm SBV | od 90 do 239 mm
< pust szuflady VARIANTY —
> / TIPUSOK / WARIANTY ; rp 1020 8 . 50 ;{F | RZ\V 72 -
J 140 x 120 mm | -
| Dvierkovy vyfrez _l
‘D Frontmards 3 il
Frez frontowy v 4
L
. MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Folia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
N 29 Ceresiia tmavd TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY TIPUSOK /| WARIANTY
18 mm Cseresznye oreg
140 x 120 mm Wisnia ciemna ®

i Vsetky vyfrezy dvierok je mozZné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az Gsszes mart ajtd készilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardasmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintdval / Szuflada z frezem od.: - tol IT

Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkil / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fick mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig




/ FOLIODWANE FRONTY

N

OLIAS FRONTOK

z

- / F

OLIOVANE DVIERKA

2. F

ZASU VKA DVIERKA PROFILY
/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimalne rozmery vx s — minimalne rozmery v X S =,
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szl R4 s
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. [7 72
Obvodové frézovanie Obvodové o
S akad feovanis 2k ge"gg’ k 0 Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sitka do
Frezowanie obwodowe Szélmards s ram pre skio 2 mriezku Me’rez“ek magas. - szélességig L Mére{ek magas. - szélességig Mére{ek magas. - Szélességig
P ———— Frezowanie Draska dvierok iiveg- és récskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DSV | od 120 od 140 mm " DSV | od 130 0d 210 mm DSV | od 220 od 220 mm
Zasuvkovd draska do179mm  od 180 mm azurowych DBV | do 119 do 139 mm LS DBV | do 129 do 209 mm DBV | do 219 do 219 mm
A fiok belsé mardsa SSV | od 120 od 140 mm SSV | od 130 0d 210 mm $SV | od 140 od 140 mm
Wpust szuflady 5 p P
VARIANTY SBV | do 119 do 139 mm SBV | do 129 do 209 mm SBV | do 139 do 139 mm
= / TIPUSOK / WARIANTY LS
= A7 28 125,22
105 x 180 mm o 7 7 Rl >
Dvierkovy vyfrez .l
Frontmaras
— Frez frontowy
oz 2%
MDF / MDF / MDF | Félia/ Fdlia/ Folia —
09 Oliva gravir ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
18mm Oliva erezett TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
180 x 180 mm Oliwka grafit
ZASU VKA DVIERKA PROFILY -
/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE |
minimalne rozmery vx s  minimalne rozmery v X S
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R7‘° {92 o 41 47 g
min. wymiary wys. x Sz.  min. wymiary wys. X SZ. kﬂ 77 7
Obvodové frézovanie i » ) Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
Szélmards 0‘3 vodové Drézka dvierok 0 Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
Frezowanie obwodowe fSreZ, ;7 varnie A front belsd Z Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
z€lmards mardsa ram pre sklo a mriezku
| .
! ! Frezowanie  Driska dvierok iiveg- és rdcskeret DSV | od 220 od 220 mm DSV | od 140 od 140 mm DSV | od 220 od 140 mm
90 x 140 mm obwodowe ramka do szkta i kratek DBV | do 219 do 219 mm DBV | do 139 do 139 mm DBV | do 219 do 140 mm
i Zisuvkovd drizka do219mm  od 220 mm azurowych S8V | 0d 90 0d 220 mm S8V | od 140 od 140 mm SSV | obvod / kerilleti mards
1 A fiok belsé mardsa | [l SBV | 0d 90 do 219 mm SBV | do 139 do 139 mm SBV | od 90 od 140 mm
Wpust szuflady e —— | VAB’IANTY ﬁ
I | I / TIPUSOK / WARIANTY N 10 52 41 25 R70 R2_
R76
| W77 Z oz % Vzzzz Z
90 x 220 mm {
§ Dvierkovy vyfrez | % Y
Frontmaras o
J Frez frontowy | % A 75
VT T e
[ MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia/ Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
. TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
161 Dub jantdr | ]
18 mm Tolgy borostydn
= 220 x 220 mm Dab Amber , , o , )
2 Vsetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az Gsszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintdval / Szuflada z frezem od: - tol
‘ Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front marasminta nélkiil / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig
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ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimélne rozmery vx s  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél o112 L350 L51 L52
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. LW h‘)
Obvodové frézovanie )
Szélmards Otf VOdOV.e Drdzka dvierok % — — — — — —
Frezowanie obwodowe frézovanie A front belsd Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - $irka do Rozmery vyska od - Sirka do
N Szélmards mardsa rdm pre sklo a mriezku Meéretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig
- Frezowanie Drdzka dvierok liveg- és racskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
é 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkfa i kratek DSV | od 90 od 240 mm DSV | od 90 od 140 mm DSV | od 240 od 240 mm
i Zisuvkovd drizka do119mm  od 120 mm azurowych DBV | 0d 90 do 239 mm DBV | 0d 90 od 140 mm DBV | do 239 do 239 mm
W A fiok belso mardsa SSV | od 90 od 240 mm S5V | od 90 od 140 mm SSV | obvod/ kerileti mards
Z Wpust szuflady - . "
< VARIANTY SBV | od 90 do 239 mm SBV | od 90 od 140 mm SBV | do 239 do 239 mm
2 / TIPUSOK / WARIANTY ——l
g R R 78
3 120 x 140 mm 4 7 Y 7 m—w ; ‘
E Dvierkovy vyfrez =
- Frontmaras 2 7
v Frez frontowy
g W o7
é MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia/ Folia 3
12 15 Striebornd ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY 3
b 18 mm Eziist TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY E
ﬂ 120 x 140 mm Srebrny -
5 C
E Z
ZASUVKA DVIERKA PROFILY _ — -
~ JFIOK/SZUFLADA ~/FRONT/ DVIERKA / PROFILOK / PROFILE L54 TR Y L56 .
minimdlne rozmery vx$  minimdlne rozmery v x § 1 ]. i ;"f Iy o )]
< min. méretek mag x szél  min. meretek mag x szél R2 48 T By A
¥ min. wymiary wys. x Sz.  min. wymiary wys. X SZ. 7 /= H |
[r Obvodové frézovanie 3 » ) Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
| Szélmards 0[? vodové Drdzka dvierok Qm Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig ] Meéretek magas. - szélességig
- Frezowanie obwodowe fsr%%z%i A front belsd ) b - Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do | ; | | Wymiary wys. od - szer. do
> mardsa rdm pre sklo a mriezku i
> Frezowanie Drézka dvierok liveg- és ricskeret DSV | od 220 od 220 mm DSV | od 240 od 240 mm { | DSV | 0d 90 od 140 mm
D 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkfa i kratek DBV | do219 do 219 mm DBV | do 239 do 239 mm .J' DBV | od 90 od 140 mm
1 Zésuvkovd drazka do 140mm  od 140 mm azurowych S8V | 0d 90 0d 220 mm S8V | od 90 0d 240 mm ' S8V | 0d 90 od 140 mm
y4 A fiok belsé mardsa $BV | od 90 do 219 mm $BV | od 90 do 239 mm SBV | od 90 od 140 mm
< Wpust szuflady VARIANTY T TR
> / TIPUSOK / WARIANTY 55, 14 |25, 65 7
R7, _ ‘
0 7 7 2 73
X 140 mm
- 90 x 140
| Dvierkovy vyfrez
0 Frontmards ' -
N Frez frontowy 008 w222z
[\i MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia/ Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
; TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
L53 180 Dub Brunico UsoK/ UsoK/ USOK/
18 mm Tolgy Brunico
, 90 x 140 mm Dab Brunico ®
LS Vsetky vyfrezy dvierok je moZné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintval / Szuflada z frezem od: - tol IT
26 ' Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkiil / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig




ZASUVKA DVIERKA PROFILY

V4

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdlne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél 8y LS8 L59 L6eO0
min. wymiary wys. X sz.  min. Wymiary wys. X sz. R7,6\W =
Obvodové frézovanie Obvodové Dréska dvierok
Simard rdzka dviero
A dove EzOvamie 4 ot bolos 8 Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - Sitka do Rozmery vyska od - $itka do
> Szélmards mardsa ram pre sklo a mriezku Méretpk magas. - szélességig Mére{ek magas. - szélességig Mérez‘_ek magas. - Szélességig
; | Frezowanie Drézka dvierok liveg- és racskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
0 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkta i kratek DSV | 0d 90 od 200 mm DSV | od 246 od 246 mm DSV | od 246 od 246 mm
@ Zisuvkovd drizka dp239mm  od 240 mm azurowych DBV | 0d 90 do 199 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 245 do 245 mm
W ﬁv ﬁo'ktbe/s?/' rgara'sa $SV | od 90 od 200 mm S8V | od 125 od 246 mm S5V | od 90 od 246 mm
ust szufla - " "
z oL S2lied L VARIANTY $BY | 0d 90 do 199 mm _ $BY | do 124 do 245 mm $BY | od 90 do 245 mm
2 / TIPUSOK / WARIANTY L
0 L ! 27 i 50 | 32 48 | 52
3 90 x 240 mm RW 2 = R7,6\V+—+—/7/ 2 m,c\;—*%* 2
E Dvigrkovy vyfrez 1010
- Frontmards
v Frez frontowy l
= s o - 222 7222
z ' MDF / MDF/ MDF | Folia  Félia / Folia o 2
E 155 Ruzovd patina ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY 3
0 o 1L 18 mm Rozsaszin patinds TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY _E
vt 240 x 240 mm Rozowa Patyna r
3 C
\E Z
ZASUVKA DVIERKA PROFILY -
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE Le2 Le3 Le4d .
minimélne rozmery vx s  minimdlne rozmery v x § 0
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél Rp T2 A
¥ min. wymiary wys. X Sz. min. wymiary wys. X SZ. 2, W
[r Obvodové frézovanie i Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards 01? vodo ve Drédzka dvierok m Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - sz6lességig
- Frezowanie obwodowe fsfzeg%zgi A front belsd - y - Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
> mardsa rdm pre sklo a mriezku
> Frezowanie Drdzka dvierok iiveg- és ricskeret DSV | od 90 od 200 mm DSV | od 246 od 246 mm DSV | od 120 od 140 mm
D 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DBV | od 90 do 199 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 119 do 140 mm
NH| Zasuvkovd drdzka do 245 mm od 246 mm azurowych $SV | od 90 od 200 mm S8V | od 125 od 246 mm SSV | od 120 od 140 mm
y4 A fik belsé mardsa $BV | od 90 do 199 mm $BV | do 124 do 245 mm SBV | do 119 do 140 mm
< VARIANTY
> / TIPUSOK / WARIANTY 48 422y L
-

2. F

125 x 246 mm
Dvierkovy vyfrez
Frontmaras

Frez frontowy

246 x 246 mm

MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia
140 Dub bardolino

18 mm Tolgy bardolino
Dab bardolino

VSetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom Striekanom prevedeni. / Az Gsszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. /

Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat.

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

DSV: Dvierka s vyfrezom / Front marasmintdval / Front z frezem
DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkiil / Front bez frezu

RW&

2%

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintaval / Szuflada z frezem
SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

od:
do: -ig

- tol




ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimalne rozmery vx s  minimdine rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R2. 445 29, L66 L&67 L6e8
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. /}77 /ﬁ
Obvodové frézovanie Obvodové o
Szelmards frézovanie g " %’ﬁ ge";ggf’ k 70 Rozmery vyska od - $itka do Rozmery vyska od - $itka do Rozmery vyska od - Sitka do
N If_ Tezowanie obwodowe Szimards mardsa rdm pre sio a mrieZku Meéretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig
i . , . L Wymi . 0d - szer. d Wymi . 0d - szer. d Wymi . 0d - szer. d
z BN oo s ek o5 | tvou o o5/ | o0 o o5t | isoaa omn.
0 90 x 48 mm rqua do szkfa i kratek
E Zésuvkovd drdzka do 245 mm od 246 mm azurowych DBV | od 90 od 140 mm DBV | do 119 do 239 mm DBV | od 90 od 140 mm
W A fiok belsé mardsa SSV | obvod / keriileti mards SSV | od 120 od 240 mm SSV | od 90 od 140 mm
2 pustszuflady __ VARIANTY $BV | 0d 90 0d 140 mm $BV | do 119 do 239 mm $BV | 0d 90 0d 140 mm
2 F / TIPUSOK / WARIANTY
g e R7, 15
4 246 x 142 mm 07 Y4 R, R
] L vz %
L Dvierkovy vyfrez
~ Frontmaras
4 Frez frontowy
0 % 0%
z MOF / MDF/ MDF _| Folia/ Fdlia / Folia é
¥ 181 Dub Canyon ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
b 18mm Teilgy Canyon TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY 2
m
> 246 x 246 mm Dab Canyon r
3 C
a z
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY . 4
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE m_—ﬂ T L70 L72 .
minimdlne rozmery vx$  minimalne rozmery v x § e n
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél L —— BN A
¥ min. wymiary wys. X Sz. min. wymiary wys. X SZ. V 2 =
[r Obvodové frézovanie i Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards 01? vodo ve Drédzka dvierok 0% Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - sz6lességig
- Frezowanie obwodowe fsre;;nvan(e A front belsé 4 Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
z6lmara i j e
> mﬁm Pt D ierok l’.jav’:g’_” g:ggj{gr’g ’fz"” DSV | 0d 90 od 140 mm DSV | od 120 0d 140 mm DSV | od 90 od 140 mm
) 9W0x 14"b o obwodowe ramka do szkia i kratek DBV | od 90 od 140 mm DBV | od 90 do 140 mm DBV | od 90 od 140 mm
NH| Zisuvkovd drazka do 199 mm od 200 mm azurowych 88V | od 90 od 140 mm S8V | od 120 od 140 mm SSV | od 90 od 140 mm
y4 A fiok belsé mardsa SBV | od 90 od 140 mm SBV | od 90 do 140 mm SBV | od 90 od 140 mm
< Wpust szuflady VARIANTY ' ¥
> i . / TIPUSOK / WARIANTY R2._ R2_ _ﬂ R2_
0 ' v 2% % 7 /4 7 %=
-_ 90 x 200 mm 40y 40 155 | 28
- Dvierkovy vyfrez Wt 7% — v W7 7
\0 Frontmaras ) s m— | )
L Frez frontowy v 0%
L
2 : MDF / MDF / MDF | Félia/ Folia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
N p el TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
8 173 Fresco
5 WHe . 18 mm Fresco
4 90 x 200 mm fresco . . PN % 5 . L PP . °
== VSetky vyfrezy dvierok je mozZné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajtd késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardsmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintaval / Szuflada z frezem od: - tol IT
‘ Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front marasminta nélkiil / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkil / Szuflada bez frezu do: -ig 3 1



ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE

minimélne rozmery vx$  minimélne rozmery v x § 28 =
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél —+

min. wymiary wys. X sz.  min. Wymiary wys. X sz. a7 2>

/ FOLIODWANE FRONTY

N

OLIAS FRONTOK

z

- / F

OLIOVANE DVIERKA

2. F

Obvodové frézovanie
Szélmards
Frezowanie obwodowe

90 x 140 mm

Zasuvkovd drdzka
A fiok belsé mardsa
Wpust szuflady

140 x 140 mm
Dvierkovy vyfrez
Frontmaras

Frez frontowy

140 x 140 mm

ZASUVKA

/ FIOK / SZUFLADA
minimalne rozmery v X §
min. méretek mag x szél
min. wymiary wys. X Sz.
Obvodové frézovanie
Szélmards

Frezowanie obwodowe

90 x 140 mm
Zasuvkovd drdzka

A fiok belsé mardsa
Wpust szuflady

140 x 140 mm

Dvierkovy vyfrez
Frontmaras
Frez frontowy

140 x 140 mm
VSetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. /
Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat.

Obvodove Drdzka dvierok RL
frézovanie A front belsd )% Z3
Szélmards mardsa
Frezowanie Drézka dvierok m .
obwodowe ram pre sklo a mrieZku
Liveg- €s rdcskeret
0d 90 mm od 140 mm ramka do Szkia i kratek
azurowych
F VARIANTY
/ TIPUSOK / WARIANTY
MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia
183 Agat biely
18 mm Agat fehér
Agat biaty
DVIERKA PROFILY
/ FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdine rozmery v x §
min. méretek mag x szl RLV
min. wymiary wys. X SZ. &
20 | 40
Obvodove Drdzka dvierok v %2
fSré;;Jvan{e A front belsd
Zelmaras mardsa % ry
Frezowanie Drézka dvierok .
obwodowe ram pre sklo a mrieZku
liveg- és rdcskeret
0d 90 mm 0d 140 mm ramka do szkta i kratek
azurowych
VARIANTY
/ TIPUSOK / WARIANTY

MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia
172 Antracit matny

18 mm Antracit matt
Antracyt matowy

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

Rozmery vyska od - Sirka do
Meéretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 90 od 140 mm
DBV | od 90 od 140 mm
SSV | od 90 od 140 mm
SBV | od 90 od 140 mm

| R2_
% 7%
2y
ez 23

Rozmery vyska od - Sirka do
Méretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 120 od 260 mm
DBV | do 119 do 259 mm
SSV | od 120 od 260 mm
$BV | do 119 do 259 mm

R2_
% 72
a0
% s
s
, VARIANTY .
TIPUSOK / WARIANTY

DSV: Dvierka s vyfrezom / Front marasmintdval / Front z frezem
DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkiil / Front bez frezu

Rozmery vyska od - Sirka do
Meéretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 140 od 246 mm
DBV | do 139 do 245 mm
SSV | od 140 od 246 mm
SBV | do 139 do 245 mm

\ R
25, 17 70
o 2%

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

SSV: Suplik s vyfrezom / Fick marasmintdval / Szuflada z frezem
SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu

i

Rozmery vyska od - Sirka do
Méretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | obvod/ keriileti mards
DBV | od 90 od 140 mm
SSV | obvod/ keriileti mards

SBV | od 90 od 140 mm

C lezazi

i

Rozmery vyska od - Sirka do
Meéretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 140 od 140 mm

o

) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

DBV | do 139 do 139 mm

$SV | od 140 od 140 mm

SBV | do 139 do 139 mm

Z 2
25, 17 70
Z %

i

Rozmery vyska od - Sirka do
Méretek magas. - szélességig
Wymiary wys. od - szer. do

DSV | od 120 od 200 mm

DBV | do 119 do 199 mm

SSV | od 120 od 200 mm

SBV | do 119 do 199 mm

" o 45 15,515,505,
o000 4%
=]
s
) VARIANTY
TIPUSOK / WARIANTY

od:
do: -ig

- tol
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ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimdlne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x §
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R 484585 _— =
min. wymiary wys. X sz.  min. wymiary wys. X SZ. W /¢
Obvodove frézovanie Obvodové Drdska dvierok
Simard rdZka dviero CAPPS
A dove EzOvamie 4 ot bolos W Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
> Szélmards mardsa rém pre sklo a mriezku Fonl B Meéretek magas. - szélességig Meéretek magas. - szélességig Méretek magas. - sz€lességig
- Frezowanie Drézka dvierok liveg- 6s rdcskeret i | Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
: 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkia i kratek DSV | od 90 od 140 mm DSV | od 90 od 200 mm DSV | od 260 0d 260 mm
@ s Zisuvkovd drizka od 90 mm od 140 mm azurowych DBV | 0d 90 od 140 mm DBV | 0d 90 do 199 mm DBV | do 259 do 259 mm
W A fiok belsé mardsa $SV | od 90 od 140 mm S8V | od 90 od 200 mm S8V | od 140 od 260 mm
Z Wpust szuflady " " "
] 0 0 mm 0 0 mm 0 0 mm
< VARIANTY SBV d 90 od 140 SBV d 90 do 199 SBV | do 139 do 259
2 / TIPUSOK / WARIANTY
g I L 12 rozna S L 47 | 33
3 120 x 140 mm | I s s
A ! el
E Dvierkovy vyfrez I J] i \ !' 7 Z 2 LV Z3 B\V 22772 Z1
- Frontmards
v Frez frontowy ! ~ Wi Ll \
o Aty 70 722z
z MDF / MDF/ MDF | Folia  Félia / Folia o 2
E 169 Violet matny ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY E
18 mm Violet matt TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY 5
\2 120 x 140 mm Fiolet matowy E— r
3 C
0 Z
L ZASUVKA DVIERKA PROFILY -
~ / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE En
minimdlne rozmery vx §  minimdlne rozmery v x §
q min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R2. A
! min. wymiary wys. X SZ.  min. wymiary wys. X SZ. V ﬁ’ |
[E Obvodové frézovanie i | Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
L Szélmards 01? vodo ve Drdzka dvierok 077 | Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
— Frezowanie obwodowe fsre;;)van(e A front belsé I | Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
Zeimaras mardsa ram pre skio a mriezku DSV | od 140 0d 140 DSV | od 246 od 246 DSV | od 1400d 140
E Frezowanie Drdzka dvierok liveg- és rdcskeret 0 ° mm 0 0 mm 0 0 mm
90 x 140 mm obwodowe ramka do szikia i kratek DBV | do 139 do 140 mm DBV | do 245 do 245 mm DBV | do 139 do 140 mm
NH| Zisuvkova drazka od 90 mm od 200 mm azurowych SSV | od 140 od 140 mm SSV | obvod/ kerileti mards SSV | od 140 od 140 mm
y4 A fiok belsé mardsa SBV | do 139 do 140 mm SBV | od 90 od 140 mm SBV | do 139 do 140 mm
Wpust szuflady
q VARIANTY
> / TIPUSOK / WARIANTY R d 104 80 4 255
0 v %3 ez 7% 0 72
- 120 x 200 mm 54 J6| | 86
| Dvierkovy vyfrez
\D Frontmaras ) )
L Frez frontowy v A Yy
[\i MDF / MDF / MDF | Fdlia / Fdlia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
77 Grace gold TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
18 mm Grace gold
Grace gold ®

Z 120 x 200 mm . . P ol & . > o .
LS detky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom strigkanom prevedeni. / Az dsszes mart ajtd késziilhet matt festett kivitelben is. / DSV: Dvierka s vyfrezom / Front marasmintaval / Front z frezem SSV: Suplik s vyfrezom / Fiok mardsmintaval / Szuflada z frezem od: - tol .
' Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat. DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkiil / Front bez frezu SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok marasminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig




ZASUVKA DVIERKA PROFILY

/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimalne rozmery vx s — minimalne rozmery v X S

min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél NI /AR B

7 72

min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ.
Obvodove frézovanie

SImara Obvodové Drézka dvierok
ﬁg;n;;?e obwodowe frézovanie A front belsé m Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
Szélmards mardsa ram pre sklo a mriezku Meéretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig WMéretek magas. - szélességig
Frezowanie Drazka dvierok iiveg- és rdcskeret Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
> 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkfa i kratek DSV | obvod/ kerileti marés DSV | obvod/ kerileti marés DSV | od 140 od 240 mm
v Zisuvkovd drizka od 90 mm od 260 mm azurowych DBV | 0d 90 0d 140 mm DBV | 0d 90 od 140 mm DBV | do 139 do 239 mm
E A fiok belsd marasa SSV | obvod/ keriileti mards SSV | obvod/ keriileti mards $SV | od 140 od 240 mm
L Wpust szuflady - - -
VARIANTY SBV | 0d 90 od 140 mm SBV | 0d 90 od 140 mm SBV | do 139 do 239 mm
% / TIPUSOK / WARIANTY
< —_— 8 o I 30
: 140200 mm Y / 157778 i
0 Dvierkovy vyfrez
o Frontmaras
E Frez frontowy ———— -
~ '_ 22z 77
. I MDF / MDF/ MDF | Fglia / Folia / Folia g
E = = 153 Vanilka patina ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY E
u] g 18 mm Vanilia patinds TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY _E
E 260 x 260 mm Wanilia patyna E
0 Z
vt i -
3 ZASUVKA DVIERKA PROFILY -
0 / FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE .
L minimalne rozmery vx s  minimalne rozmery v X S n
~ min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R2. A
min. wymiary wys. X Sz. min. wymiary wys. X SZ. V ﬁ’
< Obvodové frézovanie i » ) Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
A4 Szélmards 0‘? vodové Drézka dvierok 777 Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
1% Frezowanie obwodowe fSreZ, ;7 varnie A front belsd < Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
zelmaras mardsa ram pre sklo a mriezku ileti maré
M| Frezowanie Drézka dvierok liveg- és racskeret DSV | od 320 od 250 mm DSV | od 260 od 90 mm DSV | obvod/ keriileti mards
; 90 x 140 mm obwodowe ramka do szkta i kratek DBV | do 319 do 249 mm DBV | do 250 od 90 mm DBV | 0d 90 od 140 mm
0 Zisuvkovd drizka od 90 mm od 240 mm azurowych S8V | 0d 90 0d 250 mm S8V | 0d 90 od 140 mm SSV | obvod / kerilleti mards
ﬁv fiok be/s?/’ rgara’sa SBV | od 90 do 249 mm [ SBV | od 90 od 140 mm SBV | 0od 90 od 140 mm
“ pust szufiady VARIANTY Ry ESTTEER
Z 9 / TIPUSOK / WARIANTY R 180 R kazdych 20 10 20
m R2-_
§ 140 x 240 Z Z gz z
X240 mm
0 Dvierkovy vyfrez HERRNEy EHETEEE
- Frontmaras
i Frez frontowy © Lz Y wzzz
0
L MDF / MDF / MDF | Fdlia/ Fdlia / Folia ) VARIANTY ) VARIANTY ) VARIANTY
- TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY
. e 79 Flower cierny LU
\| 18 mm Flower fekete
p 140 x 240 mm Kwiat czarny ®
¢

W
(@)

\

3 =2
P-S
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Vsetky vyfrezy dvierok je mozné vyrobit aj v matnom striekanom prevedeni. / Az 6sszes mart ajto késziilhet matt festett kivitelben is. /

Wszystkie frezy frontow z naszej oferty lakierujemy na mat.

DSV: Dvierka s vyfrezom / Front mardasmintdval / Front z frezem
DBV: Dvierka bez vyfrezu / Front mardsminta nélkiil / Front bez frezu

SSV: Suplik s vyfrezom / Fick mardsmintdval / Szuflada z frezem
SBV: Suplik bez vyfrezu / Fiok mardasminta nélkiil / Szuflada bez frezu

od:
do:

- tol
./g

IT




ZASUVKA DVIERKA PROFILY
/ FIOK / SZUFLADA / FRONT / DVIERKA / PROFILOK / PROFILE
minimélne rozmery vx$  minimélne rozmery v x § I 2
min. méretek mag x szél  min. méretek mag x szél R2 F——F—
min. wymiary wys. X SZ. min. wymiary wys. X SZ. LW W . .
gb',//odo'(é frézovanie Obvodové Drdska dvierok Doporucené cistenie: PouZivajte bezné Cistiace prostriedky na plasty. ZnaSanlivost konkrétneho prostriedku s féliou odpori¢ame najprv
zelmaras . ) # " . = . , ., v s A . v s Vi . .
Frezowanie obwodowe fsre;;vvan(e A front bels6 zz5 vyskusat na skrytom mieste. Skvrny od silno zafarbenych substancii zmyte ¢o najskor vodou s pridavkom bezného Cistiaceho prostriedku (nie
z6Imards i i ko a mrieZki , 5 . e . . e L i e )
> - Frezowanis  Drdsks duierok ivep 6 ricskeret abrazivneho). Skvrny nenechajte zaschnuit - ich odstranenie je neskor omnoho naroénejsie. Zvysky skvn - hlavne mastné flaky a usadeniny,
E ------ 90 x 140 mm obwodowe ramka do ;Zk’a/ kratek mozno vygistit 30% hordcim roztokom mazlavého mydla s pomocou jemnej kefky. V pripade potreby dany postup zopakuijte. V pripade fazko
. Lo azurowyc T “y v Vg vt oar i1 . .. Vi gix . .
n fﬁ%”f drzka 0d 90 mm  od 240 mm 2 odstranitelnych $kvin mozno pouzit Cistidld s podielom alkoholu najviac 15-20% CLIN, AJAX alebo Gisti¢ okien. Na zaver zmyte zbytok
10K DelSO marasa T . v i v
Y Whust szuflady VARIANTY Cistiacich prostriedkov viaznou vodou a fdliu vysuste.
; [ “| / TIPUSOK / WARIANTY Upozornenie: Nepouzivajte farbené Cistice (ani riedené alebo koncentrované), lebo ich farba méze na folii zanechat stopy. Parné alebo vodné
g 0% 240 mm vysokotlakové CistiCe nie su k Cisteniu foliovanych dvierok vhodné. Takisto folie nie su odolné ani voCi rozpustadlam ako su riedidld, odlakovace
LE'..I Dvierkovy vyfrez alebo koncentrovany alkohol.
Frontmaras
; Frez frontowy
- ol
|_
z MDF,/ MDF / MDF | Félia / Folia / Folia g
E : 184 Dub Craft biely Doporucenie Cistenie: Vyrobky su opatrené ochrannou modrou alebo priesvitnou fdliou proti poSkrabaniu pri doprave, manipulacii a montazi. é
" 18 mm Tolgy Craft fehér Povrch by sa nemal Gistit skor ako po 4 tyzdioch po odstraneni ochrannej folie. Potom mozete pouZit tepli vodu a jemnu handricku. :
< 240 x 240 mm Dab Craft biaty y y 2
‘g Upozornenie: Pri pouZiti akéhokolvek Cistiaceho prostriedku dbajte na to, aby neobsahoval aromatické uhlovodiky, estery, ketony, halogénové C
0 _ hydrocarbonaty alebo alkohol v koncentracii nad 25%. NedoporuCujeme tiez pouZitie detergentu na baze octu. Prostriedky by nemali byt Z
~ i abrazivne ( drsné, hrubé ) a mali by byt vzdy zriedené s teplou vodou. L-n|
q i V pripade nedodrZania postupu pri udrzbe nasich vyrobkov nebude reklamdcia na poskodenie uznana. x
! Rozmery vyska od - Sirka do :| Rozmery vyska od - Sirka do Rozmery vyska od - Sirka do
EE Meéretek magas. - szélességig N | Méretek magas. - szélességig Méretek magas. - szélességig
] Wymiary wys. od - szer. do I Wymiary wys. od - szer. do Wymiary wys. od - szer. do
; DSV | obvod / keriileti mards . DSV | obvod/ keriileti mards DSV | od 120 od 140 mm
0 DBV | 0d 90 od 140 mm ~ | DBV | 0d 90 od 140 mm DBV | do 119 do 140 mm Dekory ¢: 18,20,44,165,166,167,168,169,170,171,172. Matny vzhlad folii uni farieb a dekorov je v matnych fdlidch dosiahnuty pouzitim
$8V | obvod/ keriileti mards $V | obvod/ keriileti mards $8V | od 120 od 140 mm Specidlnych aditiv a pecatného vosku. Obzvlast pri svetlych dekoroch sa prejavuije citlivost voci silne zafarbenym tekutindm a substanciam.
\% SBY | 0d 90 od 140 mm r SBY | 0d 90 0d 140 mm J— SBV_| do 119 do 140 mm Pre ucel zachovania kvality povrchu je potrebné dodrziavat nasledujice odporucania.
q N R s . Doporucené Cistenie: Pred manipuldciou s dvierkami s matnou féliou je potrebné vycistit si pracovny stél od bezného prachu a necistot.
P %3 RLV/ R % %1 Ak sa vyskytnu na dvierkach Skvrny silne zafarbenych substancii ( kdvou, horCicou, kari korenim alebo Cervenym vinom) zmyte ich Co
0 r E———— najskor vodou s pridavkom bezného Cistiaceho prostriedku (nie agresivneho!). Skvrny nenechavajte zaschndt pretoze v tomto pripade nebude
| b _,  ay moznost necistoty odstranit. ZvySky Skvrn, najmd mastné striekance a usadeniny, mozno vycistit 30% horucim roztokom mazlavého mydia
‘E 222 zz2z Zzz22% pomocou jemnej kefky, alebo alkoholom (etanol, maximalny podiel 10%). Tento postup podla potreby zopakujte. Na zaver zmyte zvySky
VARIANTY BE VARIANTY BE VARIANTY Cistiacich prostriedkov vlaznou vodou a vysuste jelenicou na okna. Pre prevenciu poSkodenia povrchu vyskuSaijte najprv Cistiaci prostriedok na
[\i TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY TIPUSOK / WARIANTY nenapadnom malom mieste v malom mnozstve a kratkodobom pdsobeni. Pritom je potrebné zohladnit pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku.
—— —— - . v . v . Ve v v . . Ve AW Ja L y ' v 0 .
SSV- Suplik s vyrezom / Fisk mardsmintival/ Szufiada  fezerm od - 6] Upovz,or|.1en|e. l\.lepouzwaj,tev .ngvmsteme zafarbené handry a CistiCe, lebo ich farbivda mozu na folii zanechat stopy! (Cistite bielou handrou a
SBV: Suplik bez vyfrezu / Fidk mardsminta nélkiil / Szuflada bez frezu do: -ig pouzivajte bezpigmentové CistiCe!).
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2. F

Tisztitasi javaslat: Hasznaljon dltaldnos, maanyagfeliiletek tisztitdsara alkalmas folyékony tisztitoszert. A valasztott tisztitdszernek a foliara gyakorolt
hatasat egy nem latszo helyen javasoljuk kiprobalni. Az erdsen szinez6hatasu anyagok foltjait altalanos tisztitdszer (nem surold hatdsu szer) vizes
keverékével mossa le, a lehet leghamarabb. A foltokat ne hagyja beszéradni — azok eltavolitdsa a késdbbiekben sokkal nehézkesebb. A foltok
maradvanyait, kiilénsen a zsiros foltokat és maradvanyokat finom szérii kefével, ken6szappan 30%-s forrd oldataval lehet letisztitani. Sziikség esetén
az eljarast meg kell ismételni. A nehezen eltavolithato foltok esetében lehet alkalmazni maximum 15-20% alkoholt tartalmazd tisztitoszert, mint CLIN,
AJAX, vagy ablaktisztitot. Végezetil a tisztitoszer maradvanyokat langyos vizzel mossa le, és a folia feliiletét t6rolje szarazra.

Figyelmeztetés: Ne hasznaljon szinezett tisztitdszert (sem higitot, sem tomény éllapotban), mert a szinez6anyaguk a félian nyomot hagyhat. A foliazott
ajtok tisztitdsara g6zzel, vagy vizzel miikodé nagynyomasu tisztitdberendezések nem alkalmasak. A folia tovabba nem ellendllo az olddszerekkel,
higitolakkal, lakklemosokkal, vagy a tomény alkohollal szemben sem.

Tisztitasi javaslat: A termékek, a szallitas, anyagmozgatas, szerelés kozbeni karcolodasok megelGzése érdekében kék szind, vagy attetszo veddfoliaval
vannak bevonva. A felliletet, a véddfolia eltavolitasat kovetd 4 hétig lehet6leg ne tisztitsuk, ezt kovetéen finom torlékendét és meleg vizet haszndljunk
a tisztitashoz.

Figyelmeztetés: barmilyen tisztitdszer haszndlata esetén figyelien arra is, hogy a tisztitoszer ne tartalmazzon 25% feletti aranyban aromas
szénhidrogéneket, észtereket, ketonokat, halogén hidrokarbonatokat vagy alkoholt. Ugyancsak nem javasoljuk ecetes tisztitoszerek haszndlatat. A
tisztitdeszkozok nem lehetnek csiszolo hatasuak (érdes, durva), és higitsuk azokat mindig meleg vizzel. Amennyiben a termékeinkre vonatkozd
kezelési el6irasokat nem tartjak be, a kdrosodasra vonatkozo reklamaciokat nem tudjuk elfogadni.

Dekor szamok: 18, 20, 44, 165, 166, 167, 168, 169, 170, 171, 172. A folia matt megjelenését az uni és a dekor szinek esetében is specidlis
adalékanyagok és pecsétviasz hozzaaddsaval érik el. Kiilondsen a vildgos dekor szinek érzékenyek az erGsen szinez$ hatdasu folyadékokkal és
anyagokkal szemben. A fellilet min6sége megdrzése érdekében az aldbbi ajanldsok betartasa sziikséges:

Tisztitasi javaslat: A matt fdlidval boritott ajtokkal térténé munkavégzés elétt a munkaasztalt a portol és egyéb szennyezddésektdl meg kell tisztitani.
Amennyiben az ajtokon erésen szinezd hatdsu anyagoktol (kavé, mustdr, curry fliszer vagy vordsbor) szarmazo foltok talalhatok, mossa azt le minél
hamarabb dltalanos tisztitoszer (ne agressziv hatasu!) vizes keverékével. A foltokat ne hagyja beszaradni, mert ilyen esetekben a szennyezGdés
nem lesz eltavolithatd. A foltok maradvanyait, kilongsen a zsiros feliileteket és lerakodasokat finomszéri kefével, kendszappan 30%-s forrd oldata
alkalmazasaval lehet letisztitani, vagy pedig alkohollal (etanol, maximum 10%-s aranyban). Ezt az eljdrést sziikség szerint ismételje meg. Végezetiil
a tisztitoszer maradvanyokat langyos vizzel mossa le, és a fdlia feliiletét szarvasbérrel torolje széarazra. A feliilet karosoddsanak megel6zésére a
tisztitoszert egy nem felting kis helyen, kis mennyiségben, rovid ideig torténé haszndlattal prdbdlja ki, figyelembe véve a tisztitszer gyartojanak
ajanlasait. Figyelmeztetés: Ne haszndljon a tisztitdshoz szinezett torlGkend6t, tisztitoeszkozt, mert a szinez6anyaguk a félian nyomot hagyhat!
(Tisztitson fehér ruhadarabbal, és hasznaljon szinezGanyagokat nem tartalmazo tisztitdszert!)

Zalecane czyszczenie: Stosowac tradycyjny ptyn do czyszczenia tworzyw sztucznych. W razie watpliwosci natozy¢ $rodek na folie w niewidocznym
miejscu. Zabrudzenia spowodowane przez substancje farbujace usuwac za pomocg wody z dodatkiem tradycyjnego Srodka czyszczacego (bez
mikrogranulek). Unikac wyschnigtych zabrudzen - ich usunigcie jest znacznie trudniejsze. Pozostatosci po zabrudzeniach takich jak tluste plamy lub
0sad mozna wyczysci¢ za pomocg goracej wody z mydtem oraz migkkiej sciereczki. W razie potrzeby czynno$¢é mozna powtorzy¢. W przypadku
uporczywych plam mozna uzy¢ $rodka z zawartoscig alkoholu 15-20% takiego jak CLIN, AJAX lub $rodka do czyszczenia okien. Po zakoriczeniu
czyszczenia powierzchnie frontu nalezy wytrzec ciepta woda i wysuszyc.

Uwaga: Nie stosowac kolorowych Srodkow czyszczacych (zarowno rozcieniczonych jak i koncentratow), poniewaz ich barwnik moze pozostawic
Slady na folii. Nie zalecane jest korzystanie z myjki parowej lub cisnieniowej. Folia réwniez nie jest odporna na rozpuszczalniki, rozcienczalniki,
zmywacze do paznokci oraz stezone alkohole.

Zalecane czyszczenie: wyroby pokryte sg niebieska lub bezbarwna, ochronna folig zabezpieczajaca produkt przed uszkodzeniami podczas transportu,
przetadunku i montazu. Powierzchnia frontu nie powinna by¢ czyszczona nawet do 4 tygodni od usunigcia folii ochronnej. Po tym czasie zalecamy
uzycie cieptej wody i miekkiej Sciereczki.

Uwaga: Stosowac dowolny detergent, uwazajac na to, aby nie zawierat weglowodoréw aromatycznych, estréw, ketondw, halogenkéw weglowodoréw
i alkoholow o stezeniu wyzszym niz 25%. Nie zaleca sie rowniez stosowaé detergentow na bazie octu. Srodki czyszczace nie moga by¢ Scierne
(surowe, szorstkie) i powinny by¢ zawsze rozcienczane w cieptej wodzie.

W przypadku niestosowania sie do powyzszych zalecen konserwacji naszych wyrobow reklamacja nie bedzie uznawana.

Dekory ¢:18,20,44,165,166,167,168,169,170,171,172. Matowy efekt unikolor i dekorow w foliach matowych zostat uzyskany dzieki zastosowaniu
specjalnych dodatkow i wosku uszczelniajgcego. W przypadku jasniejszych kolorow wystepuje zwiekszona podatno$¢ na przebarwienia spowodowane
przez ciecze i inne substancje. W celu zachowania najwyzszej jakoSci powierzchni nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

Zalecane czyszczenie: Przed zabiegiem na frontach z matowa folig nalezy doktadnie wyczyscic blat roboczy z kurzu i zanieczyszczen. W przypadku
wystapienia zabrudzen przez mocno farbujgce substancje (kawa, musztarda, carry lub czerwone wino), nalezy jak najszybciej przemyc front
woda z dodatkiem tradycyjnego Srodka czyszczacego (bez mikrogranulek!). Nie nalezy pozostawi¢ plam do wyschnigcia poniewaz ich pdzniejsze
usunigcie jest niemozliwe. PozostatoSci po zabrudzeniach takich jak tiuste plamy lub osad mozna wyczysci¢ za pomoca goracej wody z mydtem
oraz migkkiej Sciereczki lub alkoholem (etanolem o maksymalnym stezeniu 10%). W razie potrzeby czynnoS¢ mozna powtorzyc. Po wszystkim
przemy¢ powierzchnie goracg woda i wysuszy¢ zamszowa szmatka. Aby unikng¢ uszkodzenia powierzchni, nalezy natozy¢ niewielkg ilos¢ srodka
czyszczacego w mato widocznym miejscu. Przed uzyciem Srodka czystosci zapoznaj sie z instrukcja umieszczong na opakowaniu.

Uwaga: Nie stosowac kolorowych Scierek oraz srodkow czyszczacych, poniewaz ich barwniki moga pozostawi¢ Slady! (Czysci¢ biatg Scierka i
bezpigmentowymi Srodkami czystosci!)
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2. F

Pouzité materialy:

- frézovana MDF doska hrabky 18 a 25 mm

- PVC fdlia s tepelnou odolnostou do 120° C, s vysokou odol-
nostou proti vode

- vodeodolné lepidlo vytvrdené teplom - tepelna odolnost 100° C

- Rozmerova tolerancia vyrobku proti udavanym hodnotam v do-
kumentdcii moze byt + 0,5 mm.

- Vplyvom pnutia pouzivanych materidlov méze dojst k miernemu
prehnutiu vyrobku - pripustna tolerancia je = 4 mm na 1 bezny
meter.

- Maximalne a minimalne rozmery vyrobku su ovplyvnené tech-
nickymi moznostami pouzivanych strojov a zariadeni, ako aj roz-
mermi pouzivanych materialov.

Frézované diely mozu byt najviac 990 mm Siroké a
2400 mm dlhé

Hotové vyrobky zalisované fdliou mozu byt najviac
1200 mm Siroké a 2400 mm dlhé

Rozmer, ktory je kolmy na smer fdlie, nemoze byt
vacsi nez 1200 mm

Minimalna Sirka a vyska je stanovend technickymi
podmienkami vyroby jednotlivych vyrobkov, v pripade
opracovania len okrajov vyrobku v CNG fréze je limit
90 x 140 mm, pri lise 50 mm pri obycajnych folidch
a pri leskoch 80 mm

Felhasznalt anyagok:

- mart MDF lap 18 és 25 mm vastagsagu

- PVC félia, héellenallas 120° C-ig, magas vizzel
szembeni ellenallds

- hére keményedd vizoldo ragaszto, héellendllas 100° C

- A termék mérettiirése a dokumentumban megadott értékekhez
képest = 0,5 mm.

- A felhasznalt anyagokat ért drasztikus hatds miatt a termék enyhe
elhajlasa lehetséges, megengedett tlirés + 4 mm 1 folyométernél.

- A termék maximalis és minimdlis méreteit befolyasoljak mind
a hasznalt gépek és berendezések miiszaki lehet6ségei, mind a
hasznalt anyagok méretei.

A mart anyag mérete max. 990 mm széles és 2400 mm
hosszl

A foliaval préselt késztermékek mérete max. 1220 mm
széles és 2400 mm hosszl

A méret, mely meréleges a fdlia iranyara, nem lehet
tobb, mint 1200 mm

Az egyes termékek minimalis szélessége €s magassaga
meghatarozott a termék mdszaki feltételeivel, meg-
munkalas esetében csak a CNC mardssal végzett termék
élénél a limit 90 x 140 mm, a présnél ez nem korlatozott

Uzyte materiaty:

- frezowana ptyta MDF o grubos¢ 18 i 25 mm

- folia PVC o odpornosci cieplnej do 120 °C, o wysokiej odpornosci
na wode

- wodoodporny klej utwardzany cieptem - odporno$¢ termiczna
100°C

- Tolerancja wymiarowa produktu w stosunku do wartosci okreslonej
w dokumentacji moze wynosi¢ + 0,5 mm.

- Ze wzgledu na naprezenie uzytych materiatow moze dojs¢ do nie-
wielkiego odchylenia wymiardw produktu — dopuszczalna tolerancja
+4mmnalm

- Maksymalne i minimalne wymiary produktu s3 uzaleznione od
mozliwosci technicznych uzytkowanych maszyn i urzadzen, jak
rowniez wymiarow zastosowanych materiatow.

Frezowane elementy moga wynosi¢ do 990 mm szer-
okosci i 2400 mm wysokoSci

Wymiar gotowych produktow oklejonych folig moze
wynosi¢ do 1200 mm szerokosci i 2400 mm wysokos-
ci

Wymiar, ktory jest prostopadty do kierunku folii nie
moze byC wiekszy niz 1220 mm

Minimalna szerokosc i wysokosc jest okreslona przez
warunki techniczne produkciji produktu, przy obrobce
krawedzi produktu w frezarce CNC jest ograniczona do
wymiaru 90 x 140 mm, przy prasie nie jest ograniczo-
na.

* \lystavny panel pre nasich predajcov
 Minta panel viszonteladoink részére
* Ekspozycja dla naszych dystrybutorow
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Komunikacia medzi firmou LUNIT a zékaznikom je moz-
na osobne, telefonicky, postou alebo elektronickou pos-
tou. Objedndvky vyrobkov je mozné realizovat vylucne
pisomne-osobne, poStou alebo elektronickou postou.
Pre zjednoduSenie objedndvania je vhodné vyuzivat
on-line objednavkovy formuldr na www.lunit.eu, kde
sa eliminuje moznost pochybenia, €i uz pri definovani
smeru vlakien, vyfrezu pre sklo. Najvacsim benefitom je
vypocet m? a zobrazenie vyslednej ceny. Samozrejme
nevyluCujeme ani vlastné spdsoby objednania.Preferu-
jeme objedndvku formou tabulky. Medzi zékladné pozia-
davky k obsahu objednavky patri uvedenie informécii o
odosielatelovi (ICO,DIC pri firmach spolu s kontaktom)
tel, mail, fax. Je vhodné udat aj sp6sob dodania. Okrem
osobného odberu pontkame aj moznost dorucenia
vlastnou dopravou alebo Spedi¢nou sluzbou na zadanu
adresu.

V objednavke je nutné definovat tieto parametre

« tvar frézovania L1,L.2,L3 atd.

farba folie

farba zadnej strany

hribka dosky

Sirka vyrobku

vyska vyrobku

typ dvierok (dvierka, Cielko)

smer viakien

pocet kusov

Objednavka je nasledne spracovana a zakaznik obdrzi
odpoved o evidovani jeho objednavky. Dodaci termin
je 10 pracovnych dni (pri Standardnej f6lii ) a 14 pra-
covnych dni (pri lesklych félidch )od objednania po vy-
robenie objednavky. Vo firme LUNIT sa do dodacieho
terminu nepocitaju dni spojené s expediciou.

Po dokonceni vyroby je zakaznik upovedomeny pisom-
ne alebo telefonicky, Ze tovar je pripraveny k expedicii.
Viyrobky f.LUNIT st dbsledne zabalené vo fdlii na ro-
hoch dielcov su aplikované ochranné rohy, pokial tovar
expedujeme Spedicnou sluzbou tak su vyrobky zaba-
lané navySe v ochrannom kartdne. Expediciu zabezpe-
Cujeme vlastnou dopravou, kde sa minimalizuje posko-
denie vyrobkov. Vyrobky je mozné prevziat aj osobne,
pripadne poslat $pedi¢nou sluzbou.

A kommunikécio a LUNIT cég és (igyfelei kozott torténhet
személyesen, telefonon keresztiil, postai Uton vagy elek-
tronikus postdval. A termékek megrendelése kizardlag
frasban — személyesen, postai dton, vagy elektronikus
postaval lehetséges. A megrendelés egyszerisitése érde-
kében célszerd a HYPERLINK "http://www.lunit.eu" www.
lunit.eu weboldalon taldlhatd on-line megrendel§ lapot
haszndlni, elkeriilve ezzel a tévedés lehetdségét akar a
szdlirany meghatarozasandl, akar az ivegek megmun-
kaldsi helyének megaddsakor. A legnagyobb elény a m?
Természetesen nem zdrjuk ki a megrendelés eltéré mo-
djait sem, a megrendelés tablazatos formajat preferdljuk.
A megrendelés alapvet6 kivetelményei kozé tartozik, hogy
az tartalmazza a megrendelére vonatkozo adatokat (cégek
esetében cégjegyzékszamot, addszémot), valamint az
elérhetGségeket (telefon, fax, e-mail) Célszerd megadni a
szallitds modjat is. A személyes atvételen kiviil felajanljuk a
sajat széllitoeszkozokkel vagy szallitmanyozo cég bevona-
saval torténd szdllitast is az adott cimre.

A megrendelésben az alabbi paramétereket kell meghata-
rozni:

e marasminta L1, L2, L3, sth.

a fdlia szine

a hatfal szine

a butorlap vastagséaga

a termék szélessége

a termék magasséaga

a frontalkatrész tipusa (ajto, eldlap)

szalirany

darabszém

A megrendelés ezt kovetéen feldolgozasra keril és az
ligyfél visszaigazoldst kap a megrendelése nyilvantartasba
vételérdl. A teljesitési hataridé a megrendeléstdl szamitott
10 munkanap (az altaldnos folidk esetében) illetve 14 mun-
kanap (fényes foliak esetében), a termékeknek a LUNIT
cégnél torténd legyartasdval bezarolag. A teljesitési hata-
ridébe a szallitdssal kapcsolatos napok nem szamitanak
bele. A gyértds befejezését kdvetéen a megrendelé arra
vonatkoz0 irdsos vagy telefoni értesitést kap, hogy a ter-
mék szdllitdsra kész. A LUNIT cég termékei gondosan, f6-
lidba vannak csomagolva, az alkatrészek sarkai sarokvédd
elemekkel vannak védve. Amennyiben a kiszallitas szallito
cég igénybevételével torténik, agy a termékek még tovabbi
védokartonba is becsomagoldsra keriilnek. Ha a szallitast
sajat szallitdeszkozeinkkel végezzik a termékek sértilé-
sének veszélyét a minimdlisra csokkentjiik. A termékeket
személyeen is dt lehet venni, illetve szallitmanyozo szol-
galtatét is meg lehet bizni.

Komunikacja migdzy firmg LUNIT a klientem moze od-
bywac sig osobiscie, telefonicznie, za posrednictwem
poczty lub poczty elektronicznej. Zamdéwienia na fronty
mozna sktada¢ osobiscie, poczta lub poczta elektro-
niczna. Najlepsza forma ztozenia zamowienia jest uzy-
cie formularza on-line na www.lunit.eu, ktéry pozwoli
unikng¢ btedow zwigzanych z kierunkiem stojow lub
frezem do szkta. Najwiekszym atutem tego rozwigzania
jest kalkulacja m? oraz podanie ceny za wprowadzone
zamowienie. Nie wykluczamy takze wtasnej formy skia-
dania zamowien. W tym wypadku preferujemy zamowie-
nia w formie tabel. Podstawg do przyjecia zamdwienia s3
poprawnie wprowadzone dane o nadawcy (NIP REGON
w przypadku firm) wraz z danymi kontaktowi telefon,
mail, fax. Zalecane jest takze podanie sposobu dostawy
towaru. Oprdcz odbioru osobistego oferujemy takze
wiasny transport lub ustuge spedycji pod podany adres.
W tym celu konieczne jest, by definiowac te parametry
* Kksztatt frezowania L1,L2,L3 itd.

* Kolor folii

* kolor tylnej strony frontu

 grubos$¢ piyty

* szerokosS¢ wyrobu

* dlugos¢ wyrobu

« typ frontu (szafka, szuflada)

* kierunek stojow

* ilos¢

Zamowienie nastgpnie jest przetworzone, a klient po-
informowany o przyjeciu jego zamowienia. Termin re-
alizacji to 10 dni roboczych (przy standardowej folii) i
14 dni roboczych (przy folii w potysku) od dnia ztozenia
zamoOwienia w firmie LUNIT. Do terminu dostawy nie
wliczane sg dni zwigzane z wysytka.

Po wykonaniu zamowienia, klient zostanie poinfor-
mowany w formie pisemnej lub telefonicznej, ze towar
jest gotowy do wysytki. Wyroby firmy LUNIT s3 doktad-
nie pakowane w folig stretch, a na czesci rogowej fron-
tow natozone narozniki zabezpieczajace. W przypadku
wysytki za posrednictwem firm spedycyjnych wyroby
zapakowane sg w ochrony karton. Towar dostarczamy
takze wtasnym transportem co zmniejsza ryzyko usz-
kodzenia produktow. Fronty mozna odebra¢ zaréwno
osobiscie jak i za poSrednictwem firm spedycyjnych.

Filozofiou firmy LUNIT je maximaina spokoj-
nost nasich zakaznikov. Preto sme ako jedna
z prvych firiem odstranili priplatky za atypicky
rozmer dvierok. Pre lahSiu orientaciu pri tvor-
be VaSej zostavy dvierok Vam uvadzame pri-
klad najviac pouZivanych kombinacii dvierok
a Suplikov.

A LUNIT Cég filozofigja iigyfeleink maxima-
lis megelégedetisége. Ezért vagyunk elsok
az elsd Cégek kozott, akik megsziintették a
feldrat az egyedi méretii frontoknal. Az Onok
frontosszeallitdsanak kialakitasakor a kon-
nyebb tdjékozodas végett a frontoknal és
fiokoknal bemutatunk egy legtébbet hasznalt
méretrendszert.

Filozofig firmy LUNIT jest maksymalna saty-
sfakcja naszych klientow. Dlatego jako jedna
Z pierwszych firm odstgpiliSmy od dopfat
za nietypowy rozmiar drzwi. Dla utatwienia
podczas worzenia przez Panstwa wiasnej
aranzaciji szafek kuchennych przedstawiamy
najczesciej uzywane kombinacje drzwi i szu-
flad.
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Dalsie moZnosti farebnosti skiel
Tovadbbi lehetdségek az livegek szinezéséhez
Inna opcje kolorystyczne szkta
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Y4 piné sklo Stvormriezka Sestmriezka piné sklo Stvormriezka Sestmriezka piné sklo Stvormriezka Sestmriezka | s.f:’ i B 3
E teletiveges négyracsos hatrdcsos teleiiveges négyracsos hatrdcsos teleiveges négyracsos hatrdcsos — . — . s
L petne szkto cZteroczesciowe  szescioczgsciowe petne szkto cZteroczgsciowe  szescioczesciowe petne szkio czteroczgsciowe  szescioczgs- * katedral * konf eta' * krep ! * laby r(nt * paternet E
0 ciowe e martel e confetti * krepi e labyrint * paternet .
« * katedral e confetti e krepi e labirynt * paternet E
|
L * KaZdy typ dvierok ma svoje moZnosti preskelnia, preto -
~ Su v katalogu oznacené tymito Symbolmi. .
— » Minden frontnal lehetdség van az eldlivegezésre, ezeket n
q L /<>\ a kivetkezd szimbdlumokkal jeldiltiik a kataldgusban. ; A
! N\  Kazdy rodzaj drzwi ma swoje opcje prze-szklen, dlatego |
II — teZ w katalogu sa one oznaczone nastepujacymi Sym- =
bolami. L -
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D * pave e grand ° cross mesch * ¢incila dymova e ¢incila Cira * dubovd kora cira
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N teleiiveges négyrdcsos hatrdcsos telediveges négyracsos hatrdcsos ° pave e grand ° €ross mesch e szynszyla brazowa e szynszyla bezbarwna * kora dgbowa bezbarwna
y4 petne szkio czteroczgsciowe  szescioczgsciowe petne szkio czteroczesciowe  szescioczesciowe
< plné plné sklo StvormrigZzka ~ SestmrieZka
> N % < teleajto teleiiveges négyricsos  hatrdcsos
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» Dokonalost spociva v detailoch. Vdaka rimsam ziska
kuchyna uceleny a definitivny vzhlad.

» A tokéletesseq a részletekben rejlik. A fénytereldnek
kdszonhetden a konyha egységes €s végleges Kiilsdt kap.

 Doskonatosc thkwi w szczegdotach. Dzigki dekoracyjnym
gzymsom Kuchnia zyska nowoczesny i atrakcyjny wyglad

Hribka MDF/ MDF vastagsdga/
Grubosc¢ MDF 18 - 25 mm

[

UloZenie skia s tesniacou gumou
Uveg régzitése gumitomitéssel
Mocowanie szkta plastikowa uszczelka

UloZenie skia so silikbnom 6

Uveg régzitése szilikonnal
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Mocowanie szka na silikonie o é
2
10 r
L ] o ) rozmer rozmer rozmer C
'n’f) ad:jc/’(’gc‘;]‘;‘;:’ ia celkovy vzhiad %ﬁlﬁa ZZ] FS/ doi/ méret | rozmiar: N méret | rozmiar: LR10 méret / rozmiar: . é
30 |1
» Nagyszerien befejezi az tj konyha Grubosc MDF 2050 x 80 mm S 2050 x 80 mm 25 2050 x 80 mm 0
< teljes képét. 18 - 25 mm x
v * Bajecznie dopetni catkowity wyglad
14 nowej kuchni
u f
< Rampa typu RA Rampa typu RD Rampa typu RF Rampa typu RG
> RA tipusti tetblap RD tipusti tetdlap RF tipusti tetdlap RG tipusu tetdlap
Al Rampa typu RA Rampa typu RD Rampa typu RF Rampa typu RG
sl
<Zt 77 R, w2777 vz
>
0
-
0

F

rozmer rozmer rozmer
meéret | rozmiar: meéret / rozmiar: meéret | rozmiar:
2050 x 80 mm [_2v ] 2050 x 80 mm 4 2050 x 80 mm 30
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‘ MoZnost vyroby aj v matnom striekanom prevedeni. / Gydrthato matt festett kivitelben is. / Dostgpna takze powierzchnia lakierowana na mat.
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MoZnost vyroby aj v matnom striekanom prevedeni. / Gydrthato matt festett kivitelben is. / Dostgpna takze powierzchnia lakierowana na mat. ‘6




Tepelna odolnost lepidla foliovanych dvi-
erok je do 100° C a PVC fdlia do 120°
C. Vzhladom k uvedej hranici tepelnej
odolnosti odporuc¢ame inStalovat pri vsta-
vanych spotrebiCoch, teplovzduSnych
rurach, griloch a pod. bocné a spodné
ochranné listy zabranujuce posobeniu tep-

sonlok beépitésénél javasoljuk az oldalsd
és also hoterel6 lemezek haszndlatdt a
héhatas megel6zésére az ajtoknal és koz-
vetlen kozeliikben. Javasoljuk figyelembe
venni a héhatast 18-20 mm tavolsagban
a héforras oldalatol és 30 mm tavolsag-
ban beépitett siité esetén.

na odl. 18-20 mm z boku a od drzwiczek
pod piekarnikiem na odl. 30 mm.

la priamo na dvierka v ich blizkosti. Vplyv
tepla odporucame zmiernit aj zva¢Senim
vzdialenosti od tepelného zdroja na 18
- 20 mm zboku a v pripade dvierok pod
vstavanou rdrou na 30 mm.

Wytrzymatos¢ cieplna kleju pod folia na
drzwiczkach wynosi do 100° C a samej
folii do 120° C. Ze wzgledu na to radzimy
stosowa¢ boczne oraz dolne listwy
ochronne, ktore zabezpiecza drzwiczki
A folids frontok ragasztdinak héalloséga przed cieptem ze strony piekarnikdw,
100° C, a PVC foligké 120° C. Tekintettel  grillow i innych zabudowanych urzadzen.
e hdallosagi hatdrokra a beépitett gépek, Wplyw ciepta  ograniczymy przez
hélégkeveréses sitok, grillsiiték és ha-  zwigkszenie odlegtosci od zrddla ciepta
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§ Stol je srdcom domdcnosti. Oblukovy, hranaty, kruhovy... na tvare nezalezi.
% Vdaka kompaknosti MDF dosky a nasej $pickovej CNC technoldgii dokazeme
] vyrobit akykolvek tvar na mieru aby s kuchyiou ladil, ¢i naopak, osobitne
> 190 1301303030 kontrastoval.

: =+ d=m==-

W © g = & Az asztal ahaztartds szive. ivelt, szdgletes, kerek... aforméan nem mdlik. Készonet
y 4 az MDF lap tdmorségének és az altalunk hasznalt CNC cstcstechnoldgidnknak,
q képesek vagyunk barmilyen méretl format gydrtani, hogy a konyhaval
> 6sszhangban legyen, vagy épp forditva, kiilénb6zzon téle.

0
i Stotjest sercem domu. Owalny, kwadratowy, okragly. .. ksztatt nie ma znaczenia.

0 Dzigki wrasciwosciom ptyty MDF oraz wysoko zaawansowanej technologii CNC
L mozemy wykona¢ dowolny ksztatt stotu dostosowany do wygladu kuchni albo
[\i 30130 130 1 30 Wrecz przeciwnie, wyraznie skontrastowany.
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‘ MoZnost vyroby aj v matnom striekanom prevedeni. / Gydrthato matt festett kivitelben is. / Dostgpna takze powierzchnia lakierowana na mat.

®
MoZnost vyroby aj v matnom striekanom prevedeni. / Gydrthato matt festett kivitelben is. / Dostgpna takze powierzchnia lakierowana na mat. ﬂ@r




P
=
I_
-)
LL]
—
—
-
-
=
>
o
-
<

<8 ACRYLIC COLLECTION

st najnovsim produktom ako alternativa ndbytkovych dvierok. Jadro dvierok tvori MDF doska, na ktorej je z prednej strany nalisovana vrstva akrylu v lesklom alebo v matnom
prevedeni a zo zadnej strany je nalisovana protitahova félia. Akrylovy povrch dvierok je lahko udrZiavatelny, odolny voci oderu a voci UV Ziareniu. Dvierka st olepené hranou
RAUKANTEX laser edge od firmy REHAU vo farbe dosky, prilepenej pomocou inovativnej metddy hranovania laserom. Spoj medzi doskou a hranou je prakticky neviditelny.
VSetky kolekcie vyrabame len v hladkom prevedeni bez ozdobného frézovania a nie je pri nich U¢tovany poplatok za atypicky rozmer. Hotové dvierka su doddvané s ochrannou
foliou, ktora chrani dvierka pred poSkodenim pri transporte a montazi.

to akrylowe fronty meblowe powstajace na bazie ptyty MDF, na ktorg z jednej strony naktadana jest warstwa akrylu wysokopotyskowego lub matowego, a z drugiej folia przeci-
wprezna w kolorze biatym. Krawedzie gotowych frontow zamknigte sa obrzezem RAUKANTEX laser edge - firmy REHAU, zgrzewanych przy pomocy innowacyjnej metody oklejania
laserowego, gdzie taczenie powierzchni ptyty z obrzezem jest praktycznie niewidoczne. ACRYLIC COLLECTION to najnowszy produkt bedacy alternatywa dla frontow lakierowanych
w meblarstwie. Gotowe fronty dostarczane sg zawsze z folig ochronng, co pozwala unikna¢ uszkodzen powierzchni. Front oklejony jest obrzezem w kolorze ptyty. W ofercie posiadamy
tylko fronty petne, bez frezowania ozdobnego. Nie obowigzuje tabela wymiaréw typowych.

Az akrilajtok a frontvalaszték legtjabb termékei. A front MDF alapd, amelyre az eliilsé oldalan fényes vagy matt kivitel(i akrilréteg, a hatoldalan pedig egy ellenhizd félia kertil.
Az ajto akril feliilete konnyen karbantarthato, ellenall a kopasnak és az UV sugdrzasnak. Az elkésziilt front a REHAU dltal gyartott RAUKANTEX tipusu frontazonos, innovativ
|6zeres élzarast kap. A tabla és az él kozotti illesztés gyakorlatilag lathatatlan. Az elkésziilt ajtot véddfoliaval latjuk el, amely védi az ajtot a sériilésektdl a szallitas és a beszerelés
soran.

Acrylic Lesk STANDARD 18,6x1250x2800 mm STANDARD Akril - fényes 18,6x1250x2800 mm Acrylic Potysk STANDARD 18,6x1250x2800 mm
Celkova hriibka 18,6 mm Az dssz vastagsag: 18,6 mm Grubos¢ catkowita: 18,6 mm
Hribka vrchnej vrstvy: 0,6 mm A felsd réteg vastagsaga: 0,6 mm Grubos$¢ warstwy akrylu: 0,6 mm
Hribka proti tahovej vrstvy: 0,2 mm (biela) Az ellenhiizé réteg vastagsaga: 0,2 mm (fehér) Grubosé powierzchni przeciwpreznej: 0,2 mm (biela)
Tolerancia celkovej hribky: 0,4 mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,4 mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,4 mm
Acrylic Mat STANDARD 18,8x1300x2800 mm STANDARD Akril - matt 18,8x1300x2800 mm Acrylic Mat STANDARD 18,8x1300x2800 mm
Celkova hriibka 18,8 mm Az dssz vastagsag: 18,8 mm Grubosé catkowita: 18,8 mm
Hriibka vrchnej vrstvy: 0,8 mm A felsé réteg vastagsaga: 0,8 mm Grubos¢ warstwy akrylu: 0,8 mm
Hribka proti tahovej vrstvy: 0,2 mm (biela) Az ellenhiizo réteg vastagsaga: 0,2 mm (fehér) Grubo$¢ powierzchni przeciwpreznej:0,2 mm (biela)
Tolerancia celkovej hribky: 0,4 mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,4 mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,4 mm
Acrylic Lesk PREMIUM 18,8x1220x2800 mm PREMIUM Akril - fényes 18,8x1220x2800 mm Acrylic Potysk PREMIUM 18,8x1220x2800 mm
Celkova hriibka 18,0 mm Az dssz vastagsag: 18,0 mm Grubosé catkowita: 18,0 mm
Hribka vrchnej vrstvy: 0,8 mm A felso réteg vastagsaga: 0,8 mm Grubosé warstwy akrylu: 0,8 mm
Hriibka proti tahovej vrstvy: 0,8 mm Az ellenhuzo réteg vastagsaga: 0,8 mm Grubo$¢ powierzchni przeciwpreine;j: 0,8 mm
Tolerancia celkovej hribky: 0,3 mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,3 mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,3 mm
Acrylic Mat PREMIUM 18,8x1220x2800 mm PREMIUM Akril - matt 18,8x1220x2800 mm Acrylic Mat PREMIUM 18,8x1220x2800 mm
Celkova hriibka 18,0 mm Az dssz vastagsag: 18,0 mm Grubosé catkowita: 18,0 mm
Hriibka vrchnej vrstvy: 0,8 mm A felsé réteg vastagsaga: 0,8 mm Grubos¢ warstwy akrylu: 0,8 mm
Hribka proti tahovej vrstvy: 0,8 mm Az ellenhiizd réteg vastagsaga: 0,8 mm Grubo$¢ powierzchni przeciwprezne;j: 0,8 mm
Tolerancia celkove;j hribky: 0,3mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,3mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,3mm
Acrylic GLASS Lesk 19,5x1220x2800 mm GLASS Akril - fényes 19,5x1220x2800 mm Acrylic GLASS Potysk 19,5x1220x2800 mm
Celkova hriibka 19,5 mm Az dssz vastagsag: 19,5 mm Grubos¢ catkowita: 19,5 mm
Hriibka vrchnej vrstvy: 2,0 mm A felsé réteg vastagsaga: 2,0 mm Grubosé warstwy akrylu: 2,0 mm
Hribka proti tahovej vrstvy: 0,9 mm Az ellenhiizo réteg vastagsaga: 0,9 mm Grubo$¢ powierzchni przeciwpreine;j: 0,9 mm
Tolerancia celkovej hribky: 0,3mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,3 mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,3mm
Acrylic GLASS Mat 19,5x1220x2800 mm GLASS Akril - matt 19,5x1220x2800 mm Acrylic GLASS Mat 19,5x1220x2800 mm
Celkova hriibka 19,5 mm Az dssz vastagsag: 19,5 mm Grubos¢ catkowita: 19,5 mm
Hribka vrchnej vrstvy: 2,0 mm A fels réteg vastagsaga: 2,0 mm Grubos¢ warstwy akrylu: 2,0 mm
Hriibka proti tahovej vrstvy: 0,9 mm Az ellenhiizo réteg vastagsaga: 0,9 mm Grubo$¢ powierzchni przeciwpreznej: 0,9 mm
Tolerancia celkovej hribky: 0,3 mm A teljes vastagsag tiiréshatara: 0,3 mm Tolerancja catkowitej grubosci: 0,3 mm

3.1 AcryLIC LESK STANDARD / POLYSK STANDARD / FENYES STANDARD

MDF als 112 ACRYLIC LESK
cierna / fekete / czarny

MDF als 111 ACRYLIC LESK
biela / fehér / biaty

MDF als 116 ACRYLIC LESK
grafit / grafit / grafit

MDF als 113 ACRYLIC LESK
krem / krém / krem

3.2 AcRyLIC MAT STANDARD / MATT STANDARD / MAT STANDARD

MDF ams 301 ACRYLIC MAT
biela / fehér / biaty

MDF ams 306 ACRYLIC MAT MDF ams 305 ACRYLIC MAT
biela arktic / biaty arctic / arktic fehér — Cierna / fekete / czamy

MDF ams 302 ACRYLIC MAT
krem / krém / krem

MDF ams 303 ACRYLIC MAT
sivd svetld / jasny szary / vildgossziirke

MDF ams 304 ACRYLIC MAT
sivd tmavd / ciemny szary / Sotétsziirke
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MDF alp 50251 ACRYLIC LESK
biela / fehér / biaty

MDF alp 58215 ACRYLIC LESK
bruseny hlinik / szalcsiszolt alu /
aluminium szczotkowane

@
MDF alp 55322 ACRYLIC LESK

cappuccino / cappuccino /
cappuccino

MDF alp 93201 ACRYLIC LESK  MDF alp 60022 ACRYLIC LESK
medo / medo / medo

pomarancové/ narancs /
pomarariczowy

3.3 ACRYLIC LESK PREMIUM/ FENYES PREMIUM/ PorYysk PREMIUM

MDF alp 55309 ACRYLIC LESK
krémovd / krém / krem

MDF alp 57219 ACRYLIC LESK
hnedd tmavd / sotétbarna /
ciemny braz

MDF alp 53261 ACRYLIC LESK
violet / ibolya / fiolet

Wuro / wuro / wuro

MDF alp 55325 ACRYLIC LESK
vanilka / vanilia / wanilia

MDF alp 53265 ACRYLIC LESK
Cervend / piros / czerwony

MDF alp 56206 ACRYLIC LESK
cierna / fekete / czamy

MDF alp 60023 ACRYLIC LESK ~ MDF alp 7408 ACRYLIC LESK

MDF alp 58217 ACRYLIC LESK
metalic / metalic / metalic

MDF alp 88205 ACRYLIC LESK
metaliza antracit / antracit / antracyt

MDF alp 55308 ACRYLIC LESK
sedd svetld / vildgossziirke /
jasny szary

MDF alp 55348 ACRYLIC LESK
grafit/ grafit / grafit

MDF alp 53254 ACRYLIC LESK
bordova-burgundy / burgundy /
burgund

MDF alp 60021 ACRYLIC LESK
talya/ talya / talya

MDF alp 56203 ACRYLIC LESK ~ MDF alp 2115 ACRYLIC LESK

kubanit / kubanit / kubanit kobalt / kobalt / kobalt Sedd / sziirke / szary

3.4 AcRYLIC MAT PREMIUM / MATT PREMIUM / MAT PREMIUM

-w
MDF amp 11082 ACRYLIC MAT MDF amp 7496 ACRYLIC MAT MDF amp 7498 ACRYLIC MAT
biela / fehér / biaty krémovd / krém / krem cappuccino / cappuccino / cappuccino

MDF amp 8421 ACRYLIC MAT
Cierna / fekete / czarny

sivd svetld / jasny szary /
vildgossziirke

ACRYLIC GLASS

MDF amp 85468 ACRYLIC MAT

MDF amp 85383 ACRYLIC MAT
sivd tmava / ciemny szary /
Ssdtétsziirke

MDF asp 1796 ACRYLIC MAT
biela Struktura / biay struktura /
erezett feher

MDF amp 85468 ACRYLIC MAT
sivd svetld Struktdra / jasny szary
Struktura / erezett vildgossziirke

MDF asp 85633 ACRYLIC MAT
sivd tmavd Struktura / ciemny
szary struktura / erezett sotétsziirke

Dvierka s efektom skla

Je to exkluzivna linia vysokolesklych akrylatovych
dvierok imitujucich sklo. Dvierka su vyrobené z MDF
dosky, na ktorej je nalisovana vrstva akrylu v hrdbke
2mm s efektom skla. Hrany dvierok su olepené tavenim
pomocou laserovej technoldgie, kde spoj medzi
materidlom a hranou je prakticky nevidetelny.

Dvierka ACRYLIC GLASS su produktom pre
najndrocnejsich  klientov  hladajucich  eleganciu,
inovativnost, praktickost a trvacnost. CRYSTAL su
dvierka so Sirokym vyuZitim nielen v kuchyni ale v
celom interiéri.

Uveghatasii ajtok

Ez a termék az iiveghatasu akril frontok egy kiilonleges
iranyvonala. A frontok MDF alapuak, melyre két réteg
préselt (iveghatasu akril keril 2 mm vastagségban.
Az élzards lézertechnologidval olvasztott, ahol az
anyag és az él talalkozasa gyakorlatilag lathatatian. A
ACRYL GLASS frontot a legigényesebb, elegancidt,
Ujszertiséget, haszndlhatosagot és tartdssagot keresd
iigyfeleinknek ajanljuk. A CRYSTAL frontot széles
korben lehet alkalmazni nemcsak a konyhdban, de az
egész belsd térben is.

Fronty z efektem szkla

To ekskluzywna linia wysokopotyskowych frontow
akrylowych imitujgcych szkto. Baza frontdw jest piyta
MDF, na kt6ra natozona jest warstwa akrylu o grubosci
2mm z efektem szkia. Krawedzie frontow zamkniete
S3 obrzezem zgrzewanym przy pomocy innowacyjnej
metody laserowej, gdzie potaczenie materiatow jest
praktycznie niewidoczne. Fronty ACRYLIC GLASS
to produkt dla najbardziej wymagajacych Klientow,
szukajacych elegancji, nowoczesnosSci w aranzacji
wnetrz, a zarazem praktycznosci i trwatosci. Crystal
jest frontem o bardzo szerokim zastosowaniu - nie tylko
w kuchni, ale rowniez w tazience oraz salonie.
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3.5 AcCRYLIC GLASS LESK / GLASS POLYSK / GLASS FENYES

_J ]

MDF agl 11045 MDF agl 7516 MDF agl 7529 MDF agl 85648

ACRYLIC GLASS LESK ACRYLIC GLASS LESK ACRYLIC GLASS LESK ACRYLIC GLASS LESK

Biela leskld / Biaty potysk / Krémovad leskld / Krem potysk / Cappuccino leskld / Cappuccino potysk / Graphite leskld / Grafit potysk /
Fényes fehér Fényes krémszindi Fényes cappuccino Fényes graphite

3.6 AcRYLIC GLASS MAT / GLASS MAT / GLASS MATT

_J U]

MDF agm 11045 MDF agm 7516 MDF agm 7529 MDF agm 85648

ACRYLIC GLASS MAT ACRYLIC GLASS MAT ACRYLIC GLASS MAT ACRYLIC GLASS MAT

Bigla matna / Biaty mat/ Krémovd matnd / Krem mat / Cappuccino mat. / Cappuccino mat/ Graphite matnd / Grafit mat /
Matt fehér Matt krémszind Matt cappuccino Matt graphite

NAvVOD NA UDRZBU AKRYLATOVYCH DVIEROK

Po kompletnej montézi vSetkych prvkov odstrdrte ochrannd foliu. Po jej odstraneni je akrylatovy povrch citlivy na poSkriabanie. NajlepSie je nechat material 7 dni vyzriet,
dvierka necistit ani nelestit.

Na Cistenie pouzivajte vyluéne navinéené makkeé bavinené utierky. Pri vyraznejSom znecisteni méZete pouzit slaby 1%-ny mydlovy roztok.

Nepouzivajte CistiCe s obsahom alkoholu ani Cistiace prostriedky uréené na istenie skla. Na Cistenie akrylatovych dvierok nikdy nepouZzivajte abrazivne €istiace prostriedky
ako napr. CIF. TaktieZ sa vyvaruijte pouZitiu drsnych handriCiek obSitych syntetickou nitou. Nikdy ne€istite dvierka nasucho.

AKRIL FRONTOK KARBANTARTASI UTMUTATAOJA

Az Gsszes elem beszerelése utan tavolitsa el a véddfoliat. A folia ltévolitasa utan az akril feliilet érzékeny a karcoldsokra. A legjobb, ha a felilet 7 napig érlelésre kertiil, és nem
tisztitja meg vagy csiszolja at az ajtot. A tisztitdshoz csak benedvesitett, puha pamutszdvetet hasznaljon. Jelentds szennyezddés esetén hasznaljon gyenge, 1% -0s, szappanos
oldatot.

Ne hasznaljon alkoholos-, vagy ablaktisztitokat. Az akril frontok tisztitdsanal soha ne haszndljon stiroldszert, mint pl. a CIF. Ezenkiviil keriilje a szintetikus szdllal varrott durva
kend6k haszndlatdt. Soha nem szabad szarazon tisztitani a frontot.

KONSERWACJA FRONTOW AKRYLOWYCH

Po montazu wszystkich elementdw nalezy $ciggna¢ ochronng folig. Po jej usunigciu powierzchnia frontow jest podatna na zarysowania, dlatego zalecamy pozostawienie ich
bez czyszczenia i polerowania na 7 dni w celu utwardzenia sie powierzchni akrylu. Do czyszczenia powierzchni nalezy uzywac tylko delikatnej, bawetnianej Sciereczki. W
przypadku trudniejszych zabrudzen mozecie uzy¢ roztworu wody z mydiem.

Nie stosowaé: Srodkow czystosci na bazie alkoholu. Srodkéw do czyszczenia szkfa i luster. Detergentéw zawierajacych drobne czasteczki (np. CIF), ktére moga porysowac
powierzchnig. Nalezy unikac uzywania szorstkich szmatek zszytych nicig syntetyczng. Nigdy nie czyscic¢ frontdw akrylowych na sucho.

4I H LI N IIKDVé DVI ERKA/ ALUKERETES FRONTOK / FRONTY ALUMINIOWE

Hlinikovy profil TYP ,,A”
Aluprofil tipus ,A”
Aluminiowy profil Typ ,A”

Hlinikovy profil ,D”
Aluprofil tipus ,D”
Aluminiowy profil Typ ,,D”

Cierna
fekete chrém
czarny inox krom
inox chrom

Hlinikovy profil TYP ,B”
Aluprofil tipus ,,B”
Aluminiowy profil Typ ,B”

19,3

222

Hlinikovy profil TYP ,,C”
Aluprofil tipus ,C”
Aluminiowy profil Typ ,C”

Hlinikovy profil ,,E”
Aluprofil tipus ,E”
Aluminiowy profil Typ ,E”

=

50

Profil ,A”, ,,B” a,,C” moznost vyhotovenia vo farbe: INOX, CHROM a CIERNA

o ‘A" “B” és “C” profil gyarthaté a kévetkezd szinekben is: INOX, KROM és FEKETE

- Dvierka vyrabame na mieru, so sklom a bez priplatku za atyp.
- A frontok méretre késziilnek, veggel, egyedi méretnél felar nélkiil.

Profil "A", "B", "C" wystepuje w kolorach: Czarny potysk, inox, chrom.

- Fronty wykonujemy na wymiar, ze szktem i bez dodatk. kosztow za fronty

0 wymiarze niestandardowym.
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5. DVEROVE VYPLNE DO HLINIKOVYCH

POSUVNYCH DVERI, DEKORACGCNE PANELY

FAOLIAS DEKORPANELEK ALUKERETES TOLOAJTAKHOZ
WYPELNIENIA DO ALUMINIOWYCH DRZWI PRZESUWNYCH, PANELE DEKORACGCYJNE

* originalny dizajn
* vysoka kvalita
* super ceny

* eredeti design
* magas minoség
* szuper arak

V4

A\

* oryginalne wzornictwo
* wysoka jakosé
* super ceny

Foliované alebo matné striekané
prevedenie

Folias vagy matt festett kivitelben

Powierzchnia foliowana lub
matowa lakierowana
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DVEROV

Prvy slovensky vyrobca foliovanych dekoracnych vypni a dekoracnych panelov

Folias dekorbetétek és dekorpanelek elso szlovak gyartoja
Pierwszy stowacki producent foliowanych wypetnien i paneli dekoracyjnych.

5.

O
(&)

Nové trendy vo vyvoji designu nabytku nas in3pirovali
k tomu, aby sme pre Vas pripravili NOVINKU z naSej
produkcie, a to moderné plastické dekoracné panely,
ktoré sd vhodné ako vyplne do hlinikovych posuvnych
dveri, alebo ako dekoracné obkladové panely v interiéri.
Nosnym materidlom je MDF doska o hribke 18 alebo
10 mm podla poZiadavky zdkaznika. Pri hlinikovych
posuvnych systémoch dveri sa vyborne kombinuju so
sklom a davaju vstavanej skrini v interiéri nezamenitelny
tvar. Vyrabame ich vo vSetkych farebnych dekoroch
z nasej ponuky na mieru a bez priplatkov za atyp.
Vyrobca vstavanych skri tym ziskava nielen kvalitny
produkt, ale neostava mu pri vyrobe vyplni hlinikovych
dveri Ziadny odpad, a tym zefektiviiuje, ale aj zrychluje
SVoju vyrobu.

Pri vyrobe vypini, pri celoplosSnom odfrézovani
je odstrdnend celd vrchnd stabilizacnd vrstva,
preto moZe dajst k vacsiemu prehnutiu pri dihsich
kusoch ako je pripustnd tolerancia =4mm na
1bm!l!

‘r&

Vyplr / Betét / Wypetnienie 01
hribka/vastagsag/grubosc 18 mm

|_/IN

Vyplri / Betét / Wypetnienie 02
hribka/vastagsdg/grubosc 18 mm

Az Uj trendek a butordesign fejlédésében arra inspiralt
benniinket, hogy valasztékunkban tovébbi UJDONSAGot
készitsiink Ondknek és ezek a modern folids
dekorpanelek, amelyek alkalmasak mind az aluminium
toldajtok betétjéhez, mind belsé térben hasznalhatd
dekorativ burkold panelekhez. A hordoz6anyag 18 vagy
10 mm vastag MDF lap a megrendeld kivansaga szerint.
Az alukeretes toldajtok csodalatosan kombindlhatk
tiveggel, melyek egyediildlld formdt adnak a belsé
térben. A kindlatunkban megtaldlhato egyedi méretnél
szines dekorbdl méretre gyartjuk és az egyedinél
felar nélkil is. A beépitett szekrények megrendeldje
igy nemcsak a termék minGségét érzékeli, de nem
keletkezik az aluminium ajték betétgyartasandl
semmiféle gyorsitja is sajat ezzel egyszerdsiti, de
gyorsitja is sajatgyartasat.

A panelok gyartdsanal, az egész tabla mardsanal
eltavolitiuk a teljes felsé merevitd réteget, ezért
hosszabb elemeknél nagyobb elhajlds lehetséges,
melynek megengedett tirése +4mm 1 fm-en
beliil!!!

Fdliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

Vyplri / Betét / Wypetnienie 03
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Nowe trendy w projektowaniu mebli zainspirowaty nas
do przedstawienia Panstwu nowosci pochodzacych
Z naszej produkcji oraz nowoczesnych, wykonanych
z tworzywa sztucznego paneli dekoracyjnych, ktore
nadaja sie nie tylko jako wypetnienie do aluminiowych
drzwi przesuwnych, ale rowniez jako dekoracyjne
panele w kazdym wnetrzu.  Gléwnym elementem
wypetnienia jest ptyta MDF o grubo$ci 18 lub 10
mm, zgodnie z wymaganiami klienta. System drzwi
przesuwnych z aluminium faczy w sobie idealne
mozliwosci potaczenia ptyty MDF ze szktem, co nadaje
wnetrzu niepowtarzalny ksztatt. Panele wykonujemy w
dowolnej kolorystyce, zgodnie z naszg ofertg na miare,
bez dodatkowych kosztow za zamdwienia nietypowe.
Producent szaf do zabudowy otrzymuje nie tylko
wysokiej jakosci produkt, ale w produkcji aluminiowych
paneli drzwiowych nie pozostaja mu Zadne odpady, co
tym samym usprawnia oraz przyspiesza ich produkcjg.

W procesie produkcji witryn podczas powierzch-
niowego frezowania zdejmuje sie gorng warstwe
stabilizacyjna, dlatego moga wystapic wigksze
przegigcia, zwlaszcza w adfuzszych elementach,
Jjak dopuszcza norma, tzn. = 4 mmna 1 mb. !l

Vyplri / Betst / Wypetnienie 04
hribka/vastagsag/grubosc 18 mm
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5. DVEROVE
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Vypln / Betét / Wypetnienie 05

||‘ir|1'|'

hribka/vastagsag/grubosc 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 09

hribka/vastagsdg/grubosc 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 13

h

|__J

ribka/vastagsdg/grubosc 18 mm
7z

Vypln / Betét / Wypetnienie 06
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

- T R

Vyplri / Betét / Wypetnienie 10
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 14
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

VyplIn / Betét/ Wypetnienie 07
hribka/vastagsdg/grubos¢ 10, 18 mm

Vyplri / Betst / Wypetnienie 11
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm
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Vyplri / Betét / Wypetnienie 15
hribka/vastagsag/grubosc 18 mm

Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

Vypln / Betét / Wypetnienie 08
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vyplr / Betét / Wypetnienie 12
hribka/vastagsag/grubosc 10, 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 16
hribka/vastagsdg/grubosc 18 mm

Vypln / Betét / Wypetnienie 17
hribka/vastagsag/grubosc 18 mm

Vypln / Betét/ Wypetnienie 21
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 25
hn}bka/vastagség/gruboéé 10, 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 18
hribka/vastagsdg/grubosc 18 mm

Vypln / Betét / Wypetnienie 22
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vypln / Betét / Wypetnienie 26
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 19
hribka/vastagsdg/grubos¢ 18 mm

Vyplri / Betét / Wypetnienie 23
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

TECHNICKE PARAMETRE:

Material: MDF doska hribky 10 mm alebo 18 mm, max. rozmery: Sirka: 990 mm,

Vyplri / Betét / Wypetnienie 20
hribka/vastagsdg/grubosc 10, 18 mm

Vypln / Betét / Wypetnienie 24
hribka/vastagsag/grubosc 10, 18 mm

dizka: 2400 mm, povrch: véetky typy f6lii z nadej ponuky

MUsSzAKI ADATOK:

MDF lap 10 vagy 18 mm vastag. Max. méret: szélesség: 990 mm, hosszlisdg:

2400 mm. Feliilet: a kinalatunkbol az 6sszes folia tipus

PARAMETRY:

Materiat ptyta MDF 10 mm i 18 mm. Maksymalny wymiar: szer. 990 mm  wys.

2400 mm. Pokrycie: wszystkie typy folii z naszej oferty

i Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.
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DEKDRAéNé SKLA / DEKORUVEG / SzKtO DEKORACYJNE 6. TDALETNé SEDATKA

Vyplne - potla¢ skiel dekoraénym fotomotivom WE ULOKEK / DESKI SEDESOWE

Betétek - liveg nyomtatdsa tetszetés fotomotivumokkal * originalny dizajn

Wypetnienia - Dekoracyjne motywy i zdjecia drukowane na szkle - = * vysoka kvalita
* super ceny

=)

eredeti design
magas minoség
szuper arak

L]
7

7

oryginalne
wzornictwo
wysoka jakos¢
super ceny

V4
L]

A\

FOLIOVANE ALEBO
STRIEKANE MATNE
PREVEDENIE
Folias vagy matt festett kivitelben

Powierzchnia foliowana lub
matowa lakierowana
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Prvy slovensky vyrobca
foliovanych toaletnych sedatok

V4

Folias WC iilokék elso szlovak
gyartoja
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5. DVEROV

Pierwszy stowacki producent
foliowanych desek sedesowych
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/ DESKI SEDESOWE
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6. TOALETN
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6.1 TOALETNE SEDATKA HLADKE

SIMA WC ULOKEK / GLADKIE DESKI SEDESOWE

i

VELKOSTI A TVARY DOSIEK / AZ ULOKEK MERETE ES ALAKJA / WIELKOSCI | RODZAJE DESEK

-

_Tvar seddtka A
Uldke "A" profilja
Ksztatt siedziska A

N\ =

Velkost Velkost Velkost Velkost
Méret D1 Méret DZ Méret D3 Méret D4

Wielkos¢ Wielkosc¢ Wielkosc¢ Wielkosc¢

E _Tvar sedatka B
Uléke "B" profilja
Ksztatt siedziska B

\.

y

Tvar / Profil / Ksztat: A Tvar / Profil / Ksztat: B

Velkost / Méret /Wiel kosé: D1

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!

Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

Fdliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

Velkost / Méret /Wielkosé: D1

i

3¢ 3

Tvar/ Profil / Ksztat: A Velkost / Méret /Wielkosé: D2 Tvar/ Profil / Ksztat: B

eS8

Tvar/ Profil / Ksztat: B

Velkost / Méret /Wielkosé: D3

Tvar/ Profil / Ksztat: A

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!

Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

Fdliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

Velkost/ Méret /Wielkos¢: D2

Velkost / Méret /Wielkosé: D3
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6.2 TOALETNE SEDATKA S VYFREZOM

MART WC ULOKEK / FREZOWANE DESKI SEDESOWE

L
s =
0 e
i -4
0 .
L | )
0 —-—
Y,
n
g Typ/ Tipus / Typ Typ/ Tipus / Typ Typ / Tipus / Typ Typ/ Tipus / Typ ) )
- P1 - P2 - P3 - . Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc: Typ vyfrezu / Marastipus / Typ frezu Velkost / Méret /Wielkosc:
~ Kovovy pant Kovovy pant Plastovy péant Kovovy pant s d_otlmemm 03 D1. D2 D3. D4 D1. D2 D3. D4 2
Fémpant Fémpant Mianyag pant Fémpant csillapitoval i s T 2
ﬁ Zawias metalowy Zawias metalowy Zawias plastikowy Zawias z samodomykiem 2
Y r
\3 C
Ha | Z
_|
S in
A
~
q
4
[
q
A
L
0
s
Z
- T
yp vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc: .
1 Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc: Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc: 05 D1. D2 D3. D4 Typ vyfrezu / Marastipus / Typ frezu: Velkost/ Méret /Wielkosc.
- » e Y, 06 D1, D2, D3, D4
< 01 D1, D2, D3, D4 02 D1, D2, D3, D4
D o r Ll
- Moznost vyroby sedatka na mieru!!! Moznost vyroby sedatka na mieru!!!
0 Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!! Lehet6ség az iiloke méretre gyartasara!!!
L Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!! L Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!! .
6 6 l Fdliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana. l Fdliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana. (IT
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Velkost / Méret /Wielkosc:
D1, D2, D3, D4

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc: Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:

07 D1, D2, D3, D4 08

8

=

Velkost / Méret /WielkoSc:
D1, D2, D3, D4

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /WielkoSc: Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:
09 D1, D2, D3, D4 10

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!

Lehetdseg az iiloke méretre gyartasara!l!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

l Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

N

¢ ,
2

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc:
11 D1, D2, D3, D4

T 1

Q a

Velkost / Méret /Wielkos¢:
D1, D2, D3, D4

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!
Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!

Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

Y

N

' Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:

D1, D2, D3, D4

),

Velkost / Méret /Wielkosc:
14 D1, D2, D3, D4

Velkost / Méret /WielkoSc:
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Velkost / Méret /Wielkosc:

Typ vyfrezu / Marastipus / Typ frezu:

15 D1, D2, D3, D4
i ij

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc:
17 D1, D2, D3, D4

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!
Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

‘ Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

N

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:

16

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:

18

Velkost / Méret /Wielkos¢:
D1, D2, D3, D4

Velkost / Méret /Wielkosc:
D1, D2, D3, D4

Velkost / Méret /Wielkosc:

. L . nns o Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:
Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /Wielkosc:
D1, D2, D3, D4

19 D1, D2, D3, D4 20

Velkost / Méret /Wielkosc:

Velkost / Méret /Wielkosc:
D1, D2, D3, D4

Typ vyfrezu / Marastipus / Typ frezu:
21 D1, D2, D3, D4 22

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!

Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

‘ Foliované alebo matné striekané prevedenie. / Folids vagy matt festett kivitelben. / Powierzchnia foliowana lub matowa lakierowana.

N

®
@T

g
g
2
=
c
Z
n
(n
A

/1




/ DESKI SEDESOWE

OKEK

”

7

V4

-
:J
&
3
~
q
v
|_
q
0
Ld
0
L

6. TOALETN

N

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu:
23

Typ vyfrezu / Marastipus / Typ frezu:
25

Velkost / Méret /Wielkos¢:
D1, D2, D3, D4

VYSTAVNE PANELY PRE NASICH PREDAJCOV

MINTA PANEL VISZONTELADOINK RESZERE

Velkost / Méret /Wielkosc: ,
D1. D2 D3. D4 EKSPOZYCJA DLA NASZYCH DYSTRYBUTOROW

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!
Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!

Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

Velkost: D4

Na vrehnu ¢ast seddtka je moZné pouZit vsetky dostupné typy vyfrezov a farieb.
Vhodné pre: Jika-Olymp new, Mio Cubito, Kerasan-Godia, Delta Kolo-Novatop,
Primo, Laufen-Form, Kerasan-Flo, Delta Kolo-Quatro

Méret: D4

Az lildke felsd részét az Gsszes rendelkezésre dllo mardstipusban és szinben lehet
haszndlni. Alkalmas a kdvetkezdkre: Jika-Olymp new, Mio Cubito, Kerasan-Flo,
delta Kolo-Quatro

Wielkosc: D4
W gérnej czesci siedziska mozna wykorzystac wszystkie dostgpne typy frezow i
kolorow.

"

Typ vyfrezu / Mardstipus / Typ frezu: Velkost / Méret /WielkoSc:
24 D1, D2, D3, D4

Moznost vyroby sedatka na mieru!!!
Lehetdség az iiloke méretre gyartasara!!!
Produkujemy deski sedesowe na wymiar!!!

Zaujala Vas nasa ponuka?
Sme radi ak ano. Nasa firma sa dynamicky rozvija a vdaka Sirokej ponuke sme silnou spolo¢nostou s vyraznym podielom na trhu. Svedci o tom aj siet nasich obchodnych
partnerov, ktord sa neustale rozrastd. Spokojnost nasich zakaznikov je prvoradd a preto sa neustale snaZime reagovat na Vase poZiadavky. Sme firma s tradiciou, progresom
a Stabilitou. Preto sa oplati byt s nami!

Kolektiv pracovnikov firmy LUNIT

Erdekli Ont ajanlatunk?
Oriiliink, ha igen. Cégiink dinamikusan fejiédik és a széles vélasztéknak kiszdnhetden erds tarsasdg lettiink, jelentds részesedéssel a piacon. Tanuskodik errdl iizletfeleink
héldzata is, amely folyamatosan nd. Vevdink elégedettsége a legfdbb és ezért iqyeksziink folyamatosan figyelni az Ondk igényeire. Eqy Cég vagyunk hagyoménnyal, haladdssal
6s stabilitassal. Ezért megéri veliink lenni!

A LUNIT cég dolgozoi csapata

Jestes zainteresowany nasza oferta?
Cieszymy sig. Nasza firma rozwija sie dynamicznie i dzieki Szerokiej ofercie jesteSmy Silna Spotka o znacznym udziale w rynku. Potwigrdza to sie¢ naszych partnerow
biznesowych, ktora stale sie rozrasta. Zadowolenie klientow jest najwaznigjsze i dlatego nieustannie staramy sig spetnic Paristwa wymagania. Jestesmy firma z tradycjami,
postepem i stabilnoscig. Dlatego warto byc z nami!

Zespot pracownikow firmy LUNIT.
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7.1 DEZz

7.1 DEzZENY ZADNYCH PLOCH DVIEROK
LAMINALT HATLAP FOLIAK

LAMINATY WEWNETRZNEJ STRONY FRONTU

ks “.-_

Buk Bigla Javor Merano
Biikk Fehér Juhar Merano
Buk Biata Klon Merano

7.2 FOLIE PREDNYCH PLACH

PRE DVIERKA, DEKORACNE PANELY A TOALETNE SEDATKA

ELOLAPOK FOLIAI

PRZEDNIE POWIERZCHNIE

FRONTOKRA, DEKORPANELEKRE FOLIlI bLA FRONTAOW, PANELI

Es WC ULOKEKRE
MINDEN FOLIA RAKTARROL!'/

DEKORACYJNYCH
WSZYSTKIE FOLIE NA STANIE!

ElE

00 Hodvab 01 Biela 02 Biela gravir
Selyem Fehér Fehér erezett
Jedwab Biata Biaty grafit

&

06 Ocelovo Seda 07 Bridlicovo Seda 08 Zelena
Stalowy szary tupkowy szary Z6ld

Zielony
12 Crep white 14 Crep brown 15 Strieborna
Crep fehér Crep barna Eziist
Crep biaty Crep brazowy Srebrny

03 Biela leskla
Fehér fényes
Biaty potysk

09 Oliva gravir
Oliva erezett
Oliwka grafit

16 Strieborna gravir
Eziist erezett
Srebrny struktura

04 Vanilka
Vanilia
Wanilia

10 Biela perlet
Fehér gydngyhdz
Biaty perfowy

17 Blankyt
Egszinkék
Bfekit

05 Zita
Sdrga
Zotty

11 Aziirovo modra
Bfekitny niebieski

21 Urbano prirodné
Urbano természetes
Urbano naturalne
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7.2. FOLIE PREDN
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ELOLAPOK F

23 JelSa tmava
Eger sdtét
Olcha ciemna

29 Ceresiia tmava 31 Javor taliansky
Cseresznye dreg Juhar olasz
Wisnia ciemna Klon whoski

39 Wenge 41 Borovica patina
Wenge Fenyd nemes
Wenge Sosna patyna

47 Bordova klasik 49 Lemon
Bordo klasszikus Lemon
Bordowy klasyk Lemon

Dopredaj / Kiarusitas / Do wyczerpania zapaséw

24 Buk
Biikk
Buk

32 Dub windy
Tolgy pdcolt
Dab windy

42 Pomaran¢
Narancs
Pomarariczowa

50 Ivory
Ivory
Ivory

33 Calvados krono
Calvados krono
Calvados krono

43 Zebrano
Zebrano
Zebrano

51 Jasei hiely gold
Kdris fehér gold
Jesion biato ztoty

R ]
B
= ¢ . . . . .

26 Ceresiia
Cseresznye
Wisnia

27 Dub country 28 Ceresiia leskla
Tolgy country Cseresznye fényes
Dab contry Wisnia potysk

34 Red wood 36 Orech svetly

Red wood Dio vildgos
Red wood Orzech jasny

45 Vanilka leskla 46 Cierna
Vanilia fényes Fekete
Wanilia potysk Czarna
52 Cyklamen 55 Slivka
Cyklamen Szilva
Cyklamen Sliwka

56 Mahagon 57 Dub anticky 58 Staré drevo
Mahagoni Tolgy antik Oreg fa
Mahon Dab antyczny Stare drzewo

| &

65 Carbon marine wood
Carbon marine wood
Carbon marine wood

64 Mahagon c¢erveny
Mahagani piros
Mahori czerwony

Laredo vildgos
Laredo jasne

)

o $

¥

72 Laredo tmavé 73 Brest libery dymon
Laredo sotét Brest libery dymon
Laredo ciemne Brest libery dymon

79 Flower &ierny 80 Orech Dion 82 Cierna leskla
Flower fekete Dio Dion Fekete fényes
Kwiat czarny Orzech Dion Czarny potysk

Dopredaj / Kiarusitas / Do wyczerpania zapasow

66 Laredo svetlé

74 Vintage marine wood
Vintage marine wood
Vintage marine wood

59 Makassar
Makassar
Makassar

67 Laredo hnedé
Laredo barna
Laredo brazowe

75 Ametyst
Ametyst
Ametyst

83 Cervend leskla
Piros fényes
Czerwony potysk

60 Orech bologna 61 Zelena leskla
Dio bolognai Z0ld fényes
Orzech boloriski Ziglony potysk
\
,& N
N 3
™ QQQ%
“-3“'-,,»_
70 Biela patina 71 Flower Sedy
Biela patina Flower sziirke
Biela patina Kwiat szary

&

e

76 Grace white 78 Buk artisan pieskovy
Grace white Buk artisan pieskovy
Grace white Buk artisan pieskovy

86 Vinovobord. lesk
Borvords fényes
Czerw. wino polysk

84 Oranzova leskla
Narancsszind fényes
Pomararic. potysk
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88 Pistacia leskla 89 Zlta leskla 90 Slivka leskla 92 Apple leskla 93 Kozenka krémova 94 Cappuccino leskla 114 Cappuccino 115 Arctic biela 116 Arctic ¢ierna 117 Dub endgrain svetly 118 Brush brown 119 Jasein biely patina
Pisztdcia fényes Sdrga fenyes Szilva fényes Apple fényes Miibor krémszini Cappuccino fényes Cappuccino Arctic fehér Arctic fekete Dub endgrain svetly Brush brown Kdris fehér patina
Pistacja potysk Z0Hy potysk Sliwka potysk Apple potysk Skora kremowa Cappuccino potysk Cappuccino Arctic biaty Arctic czarny Dub endgrain svetly Szczotkowany braz Jesion biaty patyna

N
@Q& .

95 Sépia leskla 96 Seda brds. leskla 97 Slivka merano tm. 98 Krémova 99 Limetka 100 Cervena perlicka 120 Wenge natural 121 Fialova leskla 122 Dub endgrain cognac 123 Avola hnedé 127 Brest horsky 128 Jaseii lyon crosscut
Sépia fényes Szdlcs.sziirke fényes Szilva merano sdtet Krém Limetka Gydnygyh.piros Wenge natural Lila fényes Dub endgrain cognac Avola barna Szilfa hegyi Kéris lyon crosscut
Sépia potysk Szary drapany polysk Merano Kremowy Limetka Czerwona perta Wenge naturaine Fioletowy potysk Dub endgrain cognac Avola brazowa Brzesc Gorski Jesion lyon crosscut
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0 ‘<_t 101 Portuna biela 102 Tikové drevo 103 Wenge mliecne 104 Smrek tatrans 105 Barley blackwood 106 Dub sokolsky 129 Dub nebraska prir. 131 Jedla 132 Biele drevo 133 Northland 134 Metaliza modra 137 Orech baltimore 2
| ortuna fehér ikfa enge tejfehér enyd tdtra arley blackwoo Glgy solyom 0lgy nebraska natur enyo iele drevo orthlan 6k metd i0 baltimore
- P fehé Tikf W jfehél Fenya ta Barley blackwood Tolgy sl Tol brask: ji Fenyd Biele di Northland Kék metal Did balti 2
a Portuna biata Tekowe drzewo Wenge mleczne Swierk tatrzariski Barley blackwood Dab sokolski Dab Nebraska Naturalny Jodfa Biele drevo Northland Metaliza potysk Orzech baltimore 2
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ELOLAPOK F
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107 Kozenka hneda 108 Dub endgrain raw 109 Dub endgrain pure 110 Dub endgrain elegance 112 Portuna éierna 113 Antracit 138 Jasei coimbra 139 Art wood 140 Dub bardolino 141 Jasen Sedy crosscut 142 Krokodilia koza

7.2.

143 Slivka merano prir.
Miibdr barna Tolgy endgrain raw Tolgy endgrain pure Tolgy endgrain elegance Portuna fekete Antracit Kdris coimbra Art wood Tolgy bardolino Kdris sziirke crosscut Krokodil bor Szilva merano term.
Skodra brazowa Dab endgrain raw Dab endgrain pure Dab endgrain elegance Portuna czarna Antracyt Jesion coimbra Art wood Dab bardolino Jesion szary crosscut Krokodyla skdra Sliwka merano mat.
Dopredaj / Kiarusitas / Do wyczerpania zapasow Dopredaj / Kiarusitas / Do wyczerpania zapaséw

~
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144 Driftwood Sedy 145 Driftwood ¢ierny
Driftwood sziirke Driftwood fekete
Driftwood szary Driftwood czarny

|

151 Woodline krém 152 Dub sanoma
Woodline krém Tolgy sanoma
Woodline kremowa Dab sanoma
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- j 157 Buk pareny (bavaria) 158 Mirage purple
y 4 0 Blikk gozdlt (bavaria) Mirage purple
a) L Parzony Buk (Bawaria) Mirage purple
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[ 164 Merino 165 Biela super mat.
Merino Fehér szuper matt
Merino Super Biaty Mat.
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146 Driftwood hnedy 147 Dub ferrara
Driftwood barna Tolgy ferrara
Driftwood brazowy Dab ferrara
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148 Jasmin leskly
Jdzmin fényes
Jasmin polysk

“A
\/

153 Vanilka patina 154 Artwood krém 155 RuZova patina
Vanilia patinds Artwood krém Rozsaszin patinds
Wanilia patyna Artwood krém Rdzowa Patyna
9
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159 Mirage white 160 Orech francuzsky 161 Dub jantar
Mirage fehér Dio francia Tolgy borostydn
Mirage white Orzech francuizki Dab Amber
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166 Krémova super mat. 167 Azur mat. 168 Lilla mat.
Krém szuper matt Kék matt Lilla matt
Super Kremowy Mat. WybrzeZe matowe Lila matowa

149 Antracit Sedy leskly
Antracit sziirke fényes
Szary antracyt potysk

156 Dub Triifla
Tolgy Triifla
Truflowy Dab

162 Gold line
Gold line
Gold line

169 Violet mat.
Violet matt
Fiolet matowy

¥
&
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170 Limetka mat. 171 Cyklamen mat. 172 Antracit matny 174 Orech Noche 175 Latte pattern 176 Coffe pattern
Limetka matt Cyklamen matt Antracit matt Dio Noche Latte pattern Coffe pattern
Limetka matowa Cyklamen matowy Antracyt matowy Orzech Noche Latte pattern Coffe pattern

178 Wenge luisiana 179 Brest irsky

177 Violet pattern 180 Dub Brunico 181 Dub Canyon 182 Dub San Marino
Violet pattern Wenge luisiana Szilfa Ir Tolgy Brunico Tolgy Canyon Tolgy San Marino
Violet pattern Wenge luisiana Brzesc Irlandzki Dab Brunico Dab Canyon Dab San Marino

183 Agat biely 184 Dub Cratft biely 185 Dub Craft Sedy 186 Dub Craft tabacco 187 Dub Nelson 188 Orech select svetly
Agat fehér Tolgy Craft fehér Tolgy Craft sziirke Tolgy Craft tabacco Dab Nelson Did select vildgos

Agat biaty Dab Craft biaty Dab Craft szary Dab Craft tabacco Tolgy Nelson Orzech select jasny

&

[ 4

189 Orech select tmavy 190 Dub Craft zlaty 191 Dub Halifax biely 192 Dub Halifax prirodny 193 Dub Halifax tabakovy
Did select sotét Tolgy Craft golden Tolgy Halifax fehér Tolgy Halifax természetes Tolgy Halifax Dohdny
Orzech select ciemny Dab Craft golden Dab Halifax biaty Dab Halifax naturalny Dab Halifax tabak
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KuUu KAZDEMU TYPU DVIEROK MAME
OBJEDNAVKOVY FORMULAR

MINDEN AJTOTIPUSHOZ MEGRENDELOLAP
DLA KAZDEGO RODZAJU FRONTOW MAMY FORMULARZ ZAMOWIENIA

Objednat mozete kedykolvek a odkialkolvek
Barhol, barmikor megrendelhetd / Zamdwienia mozecie sktada¢ zawsze i wszedzie

3 o
o NIC NEINSTALUJETE, len si otvorite nasu webovii stranku ,
L NE TELEPITSEN SEMMIT, csak nyissa meg weboldalunkat / NIE MUSICIE NIC INSTALOWAC, tylko odwiedZcie nasza
ya strong internetowa
T
2 VZDY AKTUALNE folie, farby a vyfrezy
E Mindig az aktualis fdlia, szin és marasminta / ZAWSZE AKTUALNE dekory, kolory i frezy é
3 s
E CENOVA KALKULACIA alebo tipiné OBJEDNANIE je samozrejmostou r
L Az ARKALKULATOR vagy a teljes RENDEL'ES magatol értetddé E
M CENOWA KALKULACJA lub ztozenie ZAMOWIENIA jest bardzo tatwe "
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LUNIT, sS.R.O.

NA RAkOSI 9263, ZASTUPCOVIA:
960 01 ZVOLEN m— T
g-mail: dvierka@Ilunit.sk Slovenska republika Ceska republika
Tel./fax: +421 4554412 83 )
mobil +421 905 358 509 tel.: +421 905 644 228 el +420 601 167 577
Objednavky dvierka: e-mail: kvasna@lunit.sk e-mail spacek@lunit.sk
mobil: +421 905 358 509 tel.: +420 606 787 436
Technicka podpora dvierka: tel: +421911 500 638 g-mail: michalek@Iunit.sk
mobil: +421 948 035 805 e-mail: timko@lunit.sk
e-mail: scipa@lunit.sk tel.: +420 722 926 695
Obchodny riaditel: tel.: +421 903 105 412 e-mail: hanzlova@Iunit.sk
mobil: +421 948 516 254 e-mail: benko@lunit.sk
e-mail: zavalec@lunit.sk tal. i +420702 031 .541
tel. +421 911 328 761 e-mail stransky@lunit.sk
e-mail: dorcak@Iunit.sk
|
LUNIT PoOLSKA
UL.STRZELCAOW BYTOMSKICH 98
41-906 ByToM
Fronty
Zamowienia/informacje techniczne
tel.: +48 509 949 184
e-mail: fronty@Iunitpolska.eu
_— Dyrektor handlowy:
tel.: +48 515 668 521
Madarska republika e-mail: p.niedbala@Iunitpolska.eu
tel.: +36 305 330 712
e-mail: lunit.hu@gmail.com Przedstawiciele handlowi:
tel.: +36 303 722 425 tel: + 48 517 412 777
e-mail: bohus@Iunit.sk e-mail: s.niedbala@lunitpolska.eu
tel.: +36 308 598 016 tel: + 48518 171 002
e-mail: gergely@lunit.sk e-mail: r.gorczyca@lunitpolska.eu

OBCHODNJ

WWW.LUNIT.SK

Tento kataldg mé informacny charakter. Dekory a farby sa mézu v skutocnosti liSit od vyobrazenia na fotografidch. Viyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny a chyby vo vytlacku. Typy vyfrezov ndbytkovych dvierok a féliové dekory v katalégu
sa mozu menit, aktudlny stav je uvedeny k datumu vydania tohto kataldgu. Objedndvky zadané na zdklade predchadzajicich vydani katalégu nie si dévodom na reklamdciu. Aktudiny zoznam vyfrezov a dekorov folii ndjdete na www.lunit.sk

Ez a katalégus csak téjékoztato jelleg. A féliadekorok valdjaban eftérhetnek az dbrakon lathatoktdl.A gyartd fenntartja a jogot, hogy valtoztatdsokat és hibakat okozzon a nyomaton. A katalégusban Iévé mardsmintak és féliadekorok tipusai valtozhatnak,
az aktudlis dllapot e katalégus kiadasanak napja. A katalogus kordbbi kiaddsain alapuld megrendelések nem képezhetik a reklamécid alapjat. Az akiudlis marasmintédk és fdliadekorok megtaldlhatdak a www.lunit.sk webhelyen

Ninigjszy katalog ma charakter pogladowy. Wszystkie dekory folii w rzeczywistosci moga sig rézni¢ od tych przedstawionych na zdjgciach. Producent zastrzega sobie prawo do zmian i bigdow w wydruku. Frezy i dekory folii w katalogu moga ulec
zmianie, podano stan faktyczny na dzien publikacji niniejszego katalogu. Zaméwienia ztozone na podstawie poprzednich edycji katalogu nie stanowig podstaw do reklamacii. Aktualny wykaz frezéw i dekoréw folii znajduje sie na www.lunitpolska.eu



